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CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

Grupa Specializatd nr. 05: Produse, procedee §i echipamente pentru
instalatii aferente constructiilor, din cadrul S.C. PROCEMA-CERCETARE S.R.L.
- Bucuregsti, analizind documentatia de solicitare prelungire si extindere agrement
tehnic nr. 003-05/589-2017 prezentatd de de firma S.C. HERZ ARMATUREN
ROMANIA S.R.L. i inregistratd cu nr. 1978 din data de 18.04.2019, referitoare la
“Tevi multistrat pentru instalafii tip HERZ” fabricate de firma HAKA GERODUR
A.G. - Elvetia, elaboreazd prezentul Agrement Tehnic nr. 003-05/743-2019, in
conformitate cu documentele tehnice romdnesti aferente domeniului de referinta si
ghidurile tehnice de agrement nr. 043, 062, 133, 181, 182, 246 si 247 toate
valabile la aceastd datd. Motivul extinderii constd in ldargirea gamei de fabricatie cu
modelul teava multistrat PE-RT cu strat EVOH.

1. Definirea succinti

1.1 Descrierea succintd

Prezentul agrement tehnic se refera la
tevi multistrat pentru instalatii tip HERZ
Jabricate de firma HAKA GERODUR A.G.
— Elvefia, utilizate in constructii la
realizarea instalatiilor de incdlzire  si
instalatii de climatizare.

Jevile multistrat sunt realizeate prin
coextrudare, dintr-un strat central de
aluminiv sau EVOH ( etilen vinilalcool
polimer ) si doud straturi din polietilend PE -
RT. Stratul EVOH are rol de barierd la
difuzia de oxigen conform DIN 4726.

Aderenta totald intre cele trei straturi,
stratul interior si exterior din polietilend i
stratul central, se obtine prin aplicarea unui
adeziv. Adezivul este un material termoplastic
incolor pe bazd de polietilend de joasd
densitate LPDE

La fabricare pe Ildngd polietilend se
adaugd  stabilizatori  pentru  raze UV,
antioxidanti si la cerere pigmenti de diferite
tipuri §i culori.

Firma HAKA GERODUR fabricd mai multe
tipuri de fevi multistrat, functie de materialul
stratului central aluminiu sau EVOH dupd
cum urmeaza;

- Tevi nultistrat cu strat central din
aluminiu in gama dimensionala (diametrul
exterior feavd x grosimea peretelui) cuprinsd
in domeniul J 10x1,3 ~ J 75 x 5 mm, pentru
presiuni  maxime de lucru PNIO0 3
temperaturi de lucru de maxim 70°C :
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o PE-RT/AI/PE-RT — tevi multistrat formate
dintr-un  strat interior §i exterior din
polietilend rezistentd la temperaturd PE-RT
tip Il si central un strat din folie de aluminiu
( cu grosimea de 0,2 ~ 0,8 mm). Jevile se
Jabricd in 11 mdrimi, cu diametrul exterior x
grosimea peretelui in gama: 10x 1,3+ 0 75
x5 mm..

» PE-RT/AVPE-RT cu izolatie termicd - fevi
multistrat formate dintr-un strat interior si
exterior din polietilend rezistentd la
temperaturd PE-RT tip 11 si central un strat
din folie de aluminiu ( cu grosimea de 0.4 +
0,5 mm). La exterior tevile au un invelis din
spumd din polietilend de joasd densitate,
LPDE, cu folie de protectie din polipropilend,
PP. Tevile se fabricd in 12 mdrimi, cu
diametrul exterior x grosimea peretelui, in
gama: 16 x 2,0 + 32 x 3 mm.

o PE-RT/AI/PE-RT cu izolatie termicd din tub
corugat - ftevi multistrat formate dintr-un
strat interior si exterior din polietilend
rezistentd la temperatura PE-RT tip II si
central un strat din folie de aluminiu cu
grosimea de 0,4 mm. La exterior tevile au un
invelig corugat din PVC. Jevile se fabricd in
2 mdrimi, cu diametrul exterior x grosimea
peretelui, in gama: 16 x 2,0 si 20 x2 mm.

- Tevi multistrat cu strat central din EVOH -
tevi multistrat formate dintr-un strat interior
si exterior din polietilend rezistentd la
mperaturd PE-RT tip I si central un strat
EVOH, aceste fevi sunt realizate in
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urmatoarea gama dimensionala (diametrul
exterior feavd x grosimea peretelui) cuprinsd
in domeniul () 16x2 ~ (J 25 x 2,3 mm, pentru
presiuni maxime de lucru PN6 si temperaturi
de lucru de maxim 70°C . Aceste fevi au
culoarea rogie si sunt recomandate pentru
utilizarea in sistemele radiante.

Datoritd straturilor din PE-RT aceste tevi
nu sunt afectate de coroziune, depuneri de
calcar, au rezistenfd ridicatd la substange
chimice §i au rezistentd mare la impact.

Asamblarea tevilor multistrat intre ele sau
cu alte elemente ale instalatiei  pentru
realizarea traseelor instalatiilor de apd
rece/caldd si a instalatiilor de incdlzire se
Jace cu fitinguri metalice de compresiune,
fitinguri / armdturi cu racordare universald
tip "Eurocon"- sistem PipeFix. Fitingurile
de trecere sau finale (mufe, nipluri, coturi,
teuri, reductii, adaptoare) sunt fabricate din
alama CW617N (CuZn40Pb2), rezistentd la

dezincare conform standardelor DIN 17660
§i EN 12165

1.2. Identificarea produsului

Tevile multistart pentru instalatii, tip
HERZ, fabricate de firma HAKA
GERODUR - Elvefia sunt marcate pe
generatoare din metru in metru, cu marcaj de
contrast, cu urmdtoarele date de identificare:

- sigla si/sau numele firmei;

- diametrul nominal exterior x grosime
perete;

- presiunea maximd admisibila;

- Structura fevii;

- codul/tipul produsului.

Pentru fevile livrate in colaci se va
specifica numdrul secvenfial crescdtor la
intervale in metri, de la 0000 la 9999.

La fiecare colac sau pachet de bare se va
aplica o etichetd alba pe care se noteazd:
- norma de fabricatie;
- fluidul de lucru;
- lot de fabricatie/ nr.ord.colet;
- canlitate.
Marcajele trebuie sd fie clare si durabile.

2. Agrementul Tehnic

2.1. Domenii acceptate de utilizare in
constructii

Tevile multistrat pentru instalatii, tip
HERZ, fabricate de firma HAKA
GERODUR A.G. - Elvefia, pot fi utilizate
in constructii la realizarea instalatiilor de
incdlzire (cu radiatoare sau incdlzire prin
pardoseald) si instalatiilor de climatizare,
pentru presiunea maximd de lucru PNG6
(EVOH) PN10 (Al si temperatura maximd
de lucru de 70°C, accidental 110°C ( de
scurtd duratd).

2.2. Aprecieri asupra produsului
2.2.1. Apftitudinea de exploatare in
constructii

Tevile multistrat pentru instalafii tip
HERZ - PIPE FIX, fabricate de firma HAKA
GERODUR A.G. — Elvetia; pot fi utilizate in
instalatiile aferente constructiilor  deoarece
indeplinesc cerintele ﬁndamentale ale Legﬁ

InN/100% -nu-nnv.nf eJitorets e Nractuas
LUIL AL, VTG Caeiiaieda int CORSit uu}u, (%73

modificarile si completdrile ulterioare.
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e Registentd mecanicd si stabilitate

Solutiile adoptate in conceptia tevilor
multistrat §i materialele utilizate la fabricare
(polietilena rezistentd la temperaturi mari
PE-RT tip I, EVOH - etilen vinilalcool
polimer), , aluminiu AlFeSi de puritate 99,5
% conferd produselor rezistenfd mecanicd,
[flexibilitate, rezistentd la uzurd si stabilitate
in exploatare.

Jevile multistrat au un coeficient de
conductivitate termicd de 0,47 W/mK (PE-RT)
§i un coeficient de dilatare liniard de
0,023mm/(m/°K), ceea ce asigurd rezistenyd si
stabilitate la temperaturi ridicate instalafiei.

Stratul central din folie de aluminiu cu
grosimea de 0,2 + 0,8 mm sudatd longitudinal
cap la cap cu laser, constituie o barierd de
protectie impotriva difuziei oxigenului, ceea
ce asigurd rezistenfa la coroziune a
ansamblului,  flexibilitate  §i  rezistenfd
mecanicd, mdrind durata de viafd a
echipamentelor din instalatiile de apd.

VL evile multistrat tip HERZ, sunt rezistente
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la actiunea acidului sulfuric, a petrolului i a
derivatilor din petrol, a uleiurile minerale si
la solventi organici (toluen, tetraling,
tricloretilend).

Modul de asamblare a elementeior
componente §i sistemul de etansare format
din garnituri ,, 0" din cauciuc sintetic EPDM,
fac ca produsele sd prezinte o bund
etangeitate atdt la presiunea de lucru cdt si la
presiunea de incercare PN x1,5.

Sub actiunea eforturilor consecutive din
exploatare, produsele ni se deterioreazd.

e Securitate la incendiu
Asupra acestor produse nu s-au efectuat
incercdri de comportare la foc.

o Igiend, sandtate si mediu

Forma constructiva si materialele utilizate
Jac ca produsele sa nu prezinte niciun pericol
pentru sdndtatea oamenilor §i sd nu constituie
un factor de poluare, dacd se respectd cu
strictete  indicatiile din  manualul  de
exploatare §i intretinere al produselor.

Materialele §i procedeele utilizate la
fabricarea produselor nu afecteazd calitatea
mediului inconjurdtor.

La utilizarea acestor produse sunt
respectate conditiile prevazute de legislatia in
domeniu si anume: Legea Securitdfii si
Sanatatii in Munca nr. 319/2006, Legea
Protectiei Mediului nr. 265/2006, Ord. MS
1192014 pentru aprobarea Normelor de
igiend gi sdndtate publicd privind mediul de
viagd al populatiei, cu modificirile si
completarile ulterioare, Legea privind regimul
deseurilor nr. 211/2011, HG nr. 856/2002
privind evidenta gestiunii deseurilor, si Legea
privind asigurarea pentru accidente de muncda
si holi profesionale. nr. 346/2002, cu
modificdrile si completdrile ulterioare .

Materialele, wutilizate la  fabricarea
produselor, sunt reciclabile dupd expirarea
duratei de viatd.

e Sigurantd si accesibilitate in exploatare

Materialele  utilizate, tehnologia de
executie a fevilor multistrat rezistente la
temperaturd §i sistemul de realizare a
imbindrilor cu fitinguri din alamd asigurd
securitatea §i etangeitatea instalafiei.

Peretele interior al evilor realizat cu un
grad deosebit de finisare (rugozitate 0,007
mm)  asigurd siguranfa instalatiei, piiE
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eliminarea depunerilor pe peretii interiori,
impiedicdnd colmatarea in timp a secfiunii de
circulatie a apei.

Sistemele de suspendare / fixare a
instalatiei aparente, asigurarea spatiilor de
dilatare, la  montaj si  prevederea
compensatoarelor de dilatatie  conform
normativului, fac ca elementele instalafiei si
nu fie solicitate suplimentar, datoritd
Jfenomenelor de dilatare / contractie.

e Economie de energie §i izolare rermicd

Produsele nu au influenfd asupra
exigentelor legate de izolafia termica si
izolatia .

In instalatiile de incilzire, pe traseele
exterioare ale spatiului incalzit, tevile pot fi
izolate termic (izolatie textild, poliuretan
spumd, polistiren expandat, sau ait material
izolator) pentru scdderea pierderilor de
energie termicd.

Economia de energie se asigura prin
conceptia produsului, dar si prin tehnologia
avansatd de fabricatie, care conduc la
realizarea unor produse cu consumuri
energetice reduse.

Peretele interior al tevilor, cu suprafata
lisad si netedd, care se mentine in timp,
usureazd curgerea si impiedica depunerea si
Jormarea de biofilm, asigura siguranta in
exploatare a instalatiei, pierderile de sarcind
sunt reduse si faciliteazd menfinerea §i
pdstrarea constantd a debitelor de fluid i
economie in functionare.

. Protectia impotriva zgomotului

Tevile multistrat utilizate la realizarea
instalatiilor  sanitare si de incdlzire nu
reprezintd surse de zgomot in timpul
Junctiondrii sub presiune.

° Utilizare sustenabild a resurselor
naturale

Materialele  utilizate la  fabricarea
produselor sunt reciclabile.
2.2.2.  Durabilitatea  §i  intrefinerea
produsului

Rezistenfa  mecanica, la abraziune,

depuneri, coroziune §i uzurd, materiile prime
utilizate, solutiile adoptate pentru imbinarea
tevilor si a fitingurilor, conduc la o duratd de
igfd estimatd de 30 de ani in conditii
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normale de exploatare (la  presiunea
nominald maxima de exploatare de 6 bar
(EVOH), 10 bar (Al), temperatura maximd a
Sluidului vehiculat : 70°C — in regim de lungd
durata si 95 °C — in regim de scurtd duratd.

Tevile multistrat tip HERZ nu necesitd
operatii de intrefinere.

Forma tevilor si suprafetele lise interioare
ale produselor, intr-o exploatare normald,
ingreuneazd formarea de biofilm, excluzdnd
posibilitatea obturdrii.

2.2.3. Fabricafia si controlul

Fabricarea tevilor multistrat pentru
instalatii tip HERZ, de cdtre ﬁrma HAKA
GDRGB{JTR A. G ElVC}lu S€ _/uoe U’l bt;)ttf”l
de asigurare a calitagii ISO 9001:20015,
firma fiind certificatd de cditre TUV SUD-
Austria cu certificatul nr. Q1530424.

Firma HAKA GERODUR a implementat
si aplica sistemul managementului conditiilor
de mediu, fiind certificatd ISO 14001:2015,
de catre TUV SUD-Austria cu certificatul nr.
Ul530424

Tevile sunt fabricate prin coextrudare la
cald din granule de polietilend virgine, cu
rezistenfc maritd la temperatura PE-RT tip 11,
omologate si aprobate pentru utilizarea in
instalatii de apa potabild si instalafii de
incalzire.

{evile multistrat HERZ sunt fabricate
conform standardelor, 1SO 21003-2, ISO
22391, 1SO 4427, DIN 4726 si EN 546 .

Sudarea longitudinali a stratului central
din folie de aluminiu se face cu laser $i cu
controlul automat al cusdturii.

Procesul de fabricatie se desfisoard pe
linii tehnologice complet automatizate, cu un
control ~ computerizat al  parametrilor
tehnologici.

La montaj nu se acceptd decdt reperele
care corespund ceringelor normei de produs.

La  sfarsitul ciclului de fabricatie,
produsele sunt inspectate individual si testate
peniru a se asigura conformitatea cu
caracteristicile din specificatia de produs.

Calitatea produselor este asiguratd prin
executarea unui control intern, atdt pentru
materiale si pentru respectarea parametrilor
tehnologici, cdt si pentru produsul finit,
control efectuat conform Manualului de
Acrawrﬂrp a Calititii ol pro. ochucatoruli §7 m;/
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respectarea  cerinfelor  normativului  de
produs.

Toate materialele si reperele cu defectiuni
(exfolieri, fisuri, zgdrieturi, urme de lovituri,
discontinuitati, ovalizari) §i alte defecte sunt
identificate si eliminate, dupd care se aplicda o
procedurd corectiva pentru a se putea evita

repetarea defectelor.
2.2.4. Punerea in operd

Punerea in operd a tevilor multistrat
pentru instalatii tip HERZ, fabricate de firma
HAKA GERODUR A.G. - Elvetia, se face
de cdtre persoane specializate, pe baza
documentatiei  producdtorului  §i  cu
respeciarea cCondifiilor lefiice inpise de
standardele §i normativele previzute la pct.
2.3.4. din prezentul agrement.

Realizarea retelei cu ftevi multistrat,
schimbarea de directie i derivatiile se
realizeazd prin utilizarea fitingurilor.

Schimbarea de directie se poate realiza i
prin indoirea tevilor multistrat, in limitele
admise de fabricantul de teavd (raza de
curburd sa fie de minim 5 DN).

In cazul in care refeaua este aparentd, se
recomandd prinderea acesteia cu coliere
fixate in elementele de constructie. Distanta
intre coliere este variabild in functie de
mdrimea fevii.

Pentru limitarea pierderilor de cdldura pe
traseu, reducerea nivelului de zgomot in
spatiile deservite,  protectia la actiunea
razelor ultraviolete sau evitarea aparitiei
condensului, functie de domeniul de utilizare,
produsele pot fi prevdzute cu termoizolatie si
izolafie fonoabsorbantd.

Dupa terminarea execufiei, instalatia este
supusd probei de etanseitate a refelei la 1.5
Pn in doud etape:

- instalafia e testald la o presiune de
1,5xPN timp de 30 minute, perioadd in care
se urmdreste ca presiunea sa nu scadd cu mai
mult de 0,6 bar §i sd nu apard neetangeitcdti;

- instalatia e testatd la o presiune de
1.5xPN ftimp de 2 ore, perioadda in care se
urmdreste ca presiunea sa nu scadd cu mai
mult de 0,2 bar $i sG nu apard neetangeitdti,

Ltanseitatea imbindrilor este verificatd,
daca dupd intervalul de timp necesar
indicat in normativul I 13,
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presiunea vehiculat  rimdne
constantd.

Pentru racordarea intre o teavd multistrat
si un alt element al instalatiei se utilizeazd
fitinguri finale (adaptoare).

Fitingurile finale sunt prevdzute cu
elemente de imbinare prin sertizare la un
capdt (pentru asamblarea cu feava multistrat)
si la celdlalt capdt au : racord cu sistem de
asamblare cu filet (filet interior sau filet
exterior conform ISO 228/1 sau 150 7/1),
sau set de strdngere mecamicd cu bucsd
elasticd.

Etansarea se realizeazd cu garnituri la
(fitingurile cu filet interior sau piulitd
olandezd) sau cu materiale de etansare pe
filet.

Realizarea regelei de apd cu tevi multistrat
si fitinguri se face cu scule i dispozitive
speciale: calibroare universale, foarfecd de
tdiat teava multistrat, alezoare, arcuri
flexibile de indoire, chei reglabile, masind de
presat de 30 kN manuald, magind de presat cu
baterie, magind de presat electrica.

Sluidului

2.3. Caietul de prescripfii tehnice
2.3.1. Conditii de concepfie

In proiectare si elaborarea tehnologiei
de fabricatie s-a avut in vedere obfinerea
§i pdstrarea constantd a proprietdtilor i
caracteristicilor  tevilor multistrat pentru
instaiagii tip HERZ, jabricaie de firma
HAKA GERODUR A.G. — Elvefia

Produsele sunt astfel concepute i
fabricate incdt si corespundd normelor 150
21003-2, ISO 22391, ISO 4427 , EN 546,
DIN 4109, DIN 4726, ISO 161, ISO 4427, EN
3501, EN 3503, DVGW-W 534, DVGW-W
270, Kiw  §i a standardeior §i a
normativelor romdnesti in domeniu.

Tevile sunt astfel concepute incdt sa reziste
acfiunilor mecanice, termice, chimice §i de
coroziune la care sunt supuse in timpul
exploatdrii in conditiile de mediu specifice
[arii noastre.

Produseie prin concepfie, materiaieie
utilizate §i modul de montare prezintd
rezistentd, stabilitate, siguranid in exploatare
§i oportunitdfi pentru montarea rapidd i
usoard.

AT 003-05/743-2019

2.3.2. Conditii de fabricare

In elaborarea si aplicarea tehnologiei de
Jabricatie la tevile multistrat pentru instalatii
tip HERZ, de cdire firma HAKA GERUDUR
A.G. — Elvefia, s-a avut in vedere obfinerea
§i pdstrarea constantd a proprietdtilor  si
caracteristicilor tehnice ale produselor.

HAKA GERODUR A.G. - Elvetia are
impementat sistemul de asigurare a calitifii
ISO 9001:20015, fiind certificatd de cdtre
TGV SUD-Austric  en  certificatl  wr.
(1530424 si aplica sistemul managementului
conditiilor de mediu, fiind certificatd ISO
14001:2015, de cdtre TUV SUD-Austria cu
certificatul nr. U1530424.

Conditiile de fabricatie sunt impuse de
standardul de produs si de standardele 150
21003-2, JSO 22391, IS0 4427 , EN 546,
DIN 4109, DIN 4276, ISO 161, ISO 4427, EN
3501, EN 3503, DVGW-W 534, DVGW-W
270, KTW, pentru respectarea
caracteristicilor de material, a
caracteristicilor constructiv-functionale si de
incercari.

Materialele care intrd in alcdtuirea
produselor trebuie sd fie insofite de certificate
de calitate emise de laboratoare autorizate.

Pentru a rezista solicitarilor la diferitele
Jorme de uzurd ce apar in mod normal in
exploatare, materialele din care se fac
produsele trebuie sd corespundd standardelor
de calitate ale materialului.

Fiecare produs este testat si verificat in
laboratorul propriu in proportie de 100%,
incepdnd de la materiale §i termindnd cu
produsul finit.

Materialele, componentele si procedeele
utilizate la  fabricarea produselor nu
afecteaza calitatea mediului inconjurdtor.

2.3.3. Conditii de livrare

La livrare fevile multistrat pentru
instalatii tip HERZ sunt insotite de certificat
de garantie, fise tehnice si instructiuni de
transport, punere in operd si exploatare in
limbha romdnd, precum si de declaratia
producatorului de conformitate a produsului
cu Agrementul Tehnic eliberat pentru acesta,
potrivit prevederilor standardului SR EN
ISO/CEI 17050-1: 2010 si SR EN ISO/CEI-
2:2005 “Evaluarea conformitatii. Declaratia
e conformitate data de furnizor”.
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Tevile se livreazd in colaci, de 240, 480 si
600 m, cu sau fard tambur de derulare, sau
in bare de 5 m lungime. Fiecare colac sau
pachet de bare va avea o etichetd de
identificare cu inscrisurile de la pct. 1.2.

Pe durata depozitarii, transportului  si
partial a punerii in operd, capetele tevilor vor
fi protejate cu capace din polietilend, aplicate
etans.

Depozitarea se va face in locuri ferite de
expunerea indelungata la radiatii solare,
departe de surse de caldurd, ferite de
posibilitatea  deteriordarii, spargerii  sau
zgdrierii, de comtactul cu substanfe chimice,
in special hidrocarburi.

Deporzitarea tevilor nu este permisd mai
mult de 2 ani.

Tevile livrate in pachete din bare drepte se
vor depozita pe suprafefe plane, lipsite de
obiecte ascutite sau proeminente aciculare ce
pot produce deteriorarea sau deformarea lor.
Cadrele de sustinere vor fi dispuse echidistant
s astfel realizate incdt greutatea pachetului
s se transmitd numai prin ele, pentru a nu se
produce deformarea tevilor.

Garantia acordatd este de 5 ani de la
punerea In funcfiune.

PipeFix, garantia este de 10 ani.

2.3.4. Conditii de punere in operd

Punerea in operd a tevilor multistrat
pentru instalatii tip HERZ, fabricate de firma
HAKA GERODUR A.G. - Ebvefia si a
sistemelelor de asamblare a tevilor cu
fitingurile in instalafii se face de cdtre
personal specializat, dupd un proiect avizat,
care va respecta instrucfiunile fabricantului si
cerintele de sigurantd si stabilitate prevazute
de Legea 10/1995, cu modificarile si
completdrile ulterioare.

La intocmirea  proiectelor refelor de
instalatii  de incdlzire centrald §i de
climatizare §i la punerea in operd se respectd
instructiunile de montaj ale producdtorului si
prevederile reglementdrilor tehnice romdnesti
in vigoare:

1 1372015 — Normativ pentru proiectarea,
executarea §i exploatarea instalatiilor de
incdlzire centrald;

AT 003-05/743-2019

- C 36/2002 — Normativ pentru verificarea
calitatii lucrarilor de constructii §i- instalafii
aferente; '

- C 30094 - Norme de PSI pe durata
executarii  lucrdrilor de constructie i
instalatiilor aferente acestora;

- Ordinul MLA.L nr. 163/28.02.2007 privind
aprobarea Normelor generale de apdrare
impotriva incendiilor ;

- Ordinul MS nr. 119/2014 pentru aprobarea
Normelor de igiend si sdndtate publica
privind mediul de viatd al populatiei cu
modificarile si completdrile ulterioare;

- Legea Securitdtii si Sandatdfii in Munca nr.
31972006 ;

- Legea protectiei medivlui nr. 265 /2006;

- Legea privind regimul deseurilor nr.
21172011, cu modificarile si completdrile
ulterioare ;

- HG nr. 856/2002 privind evidenfa gestiunii
deseurilor, cu modificirile si completirile
ulterioare ;

- Legea privind asigurarea pentru accidente
de muncd si boli profesionale nr. 346/2002,
cu modificdrile §i completdrile ulterioare.

Concluzii

Aprecierea globalii

Utilizarea tevilor multistrat pentru
instalatii tip HERZ, fabricate de
firma HAKA GERODUR A.G. -
Elvefia, in  domeniile de utilizare
acceplate este apreciatd favorabil, in
conditiile specifice din Romdnia, dacd
se respectd prevederile prezentului
agrement.

Conditii:

o Calitatea produselor §i metoda de
fabricare au fost examinate si gdsite
corespunzdtoare de cdtre TGM — Austria,
TUV Sud, DVGW- Germania, Austrian
Standards - Austria si trebuie menfinute la
acelasi nivel pe toata durata de valabilitate
a acestui agrement.

o Oriunde se face referire in acest agrement
la acte legislative sau reglementdri tehnice,
trebuie avut in vedere cd aceste acte erau in
“Yigoare la data elabordrii acestui agrement.
wrddnd acest agrement, Consiliul
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Tehnic Permanent pentru Constructii nu se
implicd _in prezenfa si/sau  absenta
drepturilor legale ale firmei de a
comercializa, monta sau intretine produsul .

o (rice recomandare relativa la folosirea in
conditii de sigurantd a acestor produse,
care este confinutd sau se referd la
acest agrement tehnic, reprezintd cerinfele
minime necesare la punerea in operd §i in
exploatare.

o PROCEMA-CERCETARE  rdspunde de

exactitatea dateior inscrise in Agrementul

Tehnic si de incercarile sau ftestele care au
stat la baza acestor date. Agrementele
Tehnice nu ii absolvi pe furnizori si /sau pe
utilizatori de responsabilitifile ce le revin
conform reglementdrilor legale in vigoare.

o Verificarea mentinerii apz‘itudinii de

wiilizare a produselor, va fi realizatd de
PROCEMA-CERCETARE, conform

programului stabilit de comun acord §i
care constd in verificarea la interval de 12
luni a comportdrii produsului pus in operd
la cel putin o lucrare selectatd din lista de
referinfe pusd la dispozifie de titularul

aarementulyi tehnic, actualizatd periodic si

veQe Ciieieere Fervy L S e

atasatd la dosarul tehnic (verificarea
aspectului dimensiunilor, verificarea
etangeitagii  si  verificarea  valabilitdfii
certificatelor firmei producdtoare si a
menfinerii calitdtii produselor).

e Orice modificare a tehnologiei de
Jabricare si / sau introducere de noi materii
prime si materiale se va aduce la cunostinta
elaboratorului de agrement tehnic pentru a
fi luata in considerare §i se va proceda la
extinderea/modificarea agrementului
tehnic.

e Actiunile cuprinse in program si modul de
realizare vor respecta actele normative §i
reglementdrile tehnice in vigoare.

e PROCEMA-CERCETARE va informa
Consiliul ~ Tehnic  Permanent  Peniru
Constructii despre rezultatul verificarilor,
iar dacd acestea nu dovedesc menfinerea
aptitudinii de utilizare, va solicita CTPC-
lui declansarea actiunii de suspendare a
agrementului tehnic.

o Suspendarea se declanseazd si in cazul
constatdrii  prin controale, de ciitre
organisme  abilitate a  nerespectarii
mentinerii constante a conditiilor de
Jabricatie si utilizare ale produsului.

e [n cazul in care titularul de Agrement

AT 003-05/743-2019

Tehnic nu se conformeazd acestor prevederi,
se va declansa procedura de retragere a
Agrementului Tehnic.

Vaiabiiitare:
19.09. 2022

Prelungirea valabilitdtii sau
revizuirea prezentului agrement tehnic
trebuie solicitatd cu cel putin trei luni
inainte de data expirdrii. In cazul

valimoivii  val~ahi s Vg leq?) nY
lLDpI LT &El b vubuuuuaju xR T CITECT et

tehnic se anuleaza de la sine.

Pentru grupa specializatid Nr.05

Pregedinte ,
Taudia IONESCT/

..A.

DIRECTOR GENERAL
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3. Remarci complementare ale Grupei Specializate

In vederea prelungirii agrementului tehnic pentru produsele “ Tevilor multistrat pentru
instalatii tip HERZ”, fabricate de firma HAKA GERODUR A.G. — Elvetia , a fost analizatd
documentatia pusd la dispozitie de cdtre firma S.C. HERZ ARMAT UREN ROMANIA
S.R.L., in calitate de solicitant si titular. In urma analizirii documentatiei s-a constatat ¢
firma HAKA GERODUR A.G. - Elvetia isi desfiisoard activitatea in sistem de management
al asigurdrii_calitatii, pentru proiectare, productie §i distribu;z’e conform standardului 150
9001:2015. Ir acest sens firma HAKA GERODUR A.G. — Eletia  cste certificati de citre
TUV SUD-Germania cu certificatul nr. 12 100/104/116 6483 TMS. Firma HAKA
GERODUR a implementat si aplica sistemul managementului conditiilor de mediu, fiind
certificatd ISO 14001:20135, de citre TUV SUD-Germania cu certificatul nr. 12 100/104/116
6483 TMS.

Tehnologia modernd de fabricatie aplicatd de firma HAKA GERODUR A.G. — Elvetia,
conferd produselor realizate eficientd, fiabilitate si o durabilitate de 30 de ani, in condifiile
respectdrii prevederilor prezentului agrement tehnic.

Tevile multistrat pentru instalatii tip HERZ au fost testate de céitre TGM — Austria (NB
1532), buletin nr.TGM — VA KU 27947 si sunt considerate conforme cerintelor europene
pentru utilizarea in instalatii de incdlzire si instalatii de climatizare.

{evile multistrat pentru instalatii tip HERZ au fost puse in operd de firme specializate la
urmatoarele obiective: Belvedere — Bucuresti, Ambasada Kuweit, Metrocity — Bucuresti,
Spital Top Med Tg. Mures, Hala Mapcom, Hala Materom, Ansamlu de locuinte — Oradea,
Ansamblu de locuz'n]e — Satu Mare S-a constatat de cdtre benef ciari §i de cdtre membrii
incadreazd in parametrii de functionare declarati de producdtor §i au prezentat o ﬁabilztate
ridicatd si nu au existat avarii sau accidente tehnice.

Executia instalatiilor folosind tevile multistrat pentru instalatii tip HERZ este simpld,
usor de realizat §i se face cu o productivitate ridicatd

Solicitantul agrementului se va ingriji ca la punerea in functiune §i receptia la beneficiar
a produselor acesz‘ea sd aibd elaboraze z'nstrucﬁuni de exploatare si intrefinere concrete,

In penoada de valabilitate a Agrementulul Tehmic, tztularul acestuia va urmdri
comportarea in timp a produselor puse in operd in unele lucrdri de referintd (comportarea in
exploatare a produselor), rezultatele urmdnd a fi prezentate la solicitarea prelungirii
termenului de valabilitate a Agrementului Tehnic.

Verificarea mentinerii aptitudinii de utilizare a produsului va fi realizatd conform
normativelor si reglementarilor romdnesti in vigoare, precum si a programului stabilit de
PROCEMA-CERCETARE.

Orice modificare a tehnologiei de fabricare, de introducere a noi componente sau
materiale, se va aduce la cunostinga elaboratorului de agrement tehnic.

Grupa de specialitate nr. 05 din cadrul PROCEMA-CERCETARE  isi insuseste
rezultatele testelor efectuate de catre TGM — Austria. Sinteza rapoartelor de incercdri este
prezentatd in tabel.
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SINTEZA RAPORTULUI DE INCERCARI

Nr. | Denumire caracteristici UM | Valoare | Norma/ | Valoare Obs.
Crt | referintd STAS | determinatd
0 |1 | 2 3 4 | 5
[ eva multistrat cu strat central din EVOH (1 16 mm
1. | Rezistenta la tractiune ]
La 23°C gifortade 181 N min > 60 EN ISO 60 TGM Austria
22391 Fard deformdiri
IS0 3501
2. | Rezistenta la presiunea interioard
la 95°C si presiune de 3,4 MPa h > 1000 ENISO | > 1000 TGM Austria

22391 | Fdrd deformdri 5i
; ISO 19893 |  neetanseitdfi

3. | Rezistenta la presiunea interioard
la 110%C si presiune de 1,9 MPa h > 1000 ENISO > 1000 TGM Austria
| 1167-1,2 | Fard deformdri si
ENISO neetangeitdfi
22391
| 180 19893
4 | Rezistenta la variatia de | ENISO >6
temperaturd ' bar ' 26 22391 | Farddejormdrigi | TGM
20°+ 95°C / 3000 cicluri | neefanseitdii ‘
5. Verificarea etangeitate la vacuum
la presiunea de 0,8 bar i <0,05 min > 60 ENISO >60 TGM Austria
bar 22391 Fard deformdri si
neetanseitdli

Agrementul tehnic este valabil pentru " Tevi nultistrat pentru instalatii tip HERZ”,
abricate de firma HAKA GERODUR AG. — Elvefia |, identificabile conform datelor din
Dosarul Tehnic si la care fabricatia, punerea in operd §i performangele sunt cel pufin la
nivelul prezentat.

4.Anexe

EXTRASE SEMNIFICATIVE DIN PROCESUL VERBAL NR. 1077 DIN 06.09. 2019
AL SEDINTEI DE DELIBERARE AL GRUPLI SPECIALIZATE
In sedinta de deliberare a Grupei Specializate nr.5 la care au participat ing. Claudia
IONESCU, ing. Cristina GEORGESCU, ing. Gianni FLAMAROPOL, ing. Gabriela
CEPREANU si invitat din partea firma s-au evidentiat indeosebi urmdtoarele aspecte:
» Dosarul este complet si la elaborarea lui au fost respectate instructiunile elaborate de
CTPC.
> ,, Tevile multistrat pentru instalatii tip HERZ”, fabricate de firma HAKA GERODUR
A.G. — Elvefia ; corespund cerintelor fundamentale ale Legii 10/1995, privind
calitatea in constructii, cu modificarile si completarile ulterioare.

Constatdnd acestea, comisia internd de avizare a APROBAT prezentul agrement
tehnic cu o valabilitate de 3 ani.

e Dosarul tehnic al agrementului tehnic nr. AT 003-05/743-2019 confinidnd 43 de pagini

. 9 . .
fraons nastn intoanmnnts dinm nuososutnl Boror o3t tolstasr
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Raportorul Grupei Specializate Nr.05
ing. Gianni FLAMAROPOL
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Teavd multistrat PE-RT/EVOH/PE-RT

Teavd multistrat PE-RT/AVPE-RT
cu izolatie termicd din spumd de LPDE

. Membrii grupei specializate:

Ing. Claudia IONESCU - presedinte
Ing. Cristina GEORGESCU
Ing. Gianni FLAMAROPOL

AT 003-05/743-2019

Teavi multistrat PE-RT/AI/PE-RT

Teavi multistrat PE-RT/AUVPE-RT
cu izolatie termicd din PVC corugat
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