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Agrement Tehnic
003-05/590 -2017

FITINGURI DE SERTIZARE, TIP HERZ - PENTRU TEVI
TERMOPLASTICE SI MULTISTRAT

RACORDS A SERTIR POUR TUBES MULTICOUCHES, TYPE HERZ
PRESS FITTINGS FOR MULTILAYER COMPOSITE PIPES, TYPE HERZ
PRESSVERBINDER FUR VERBUNDROHRE, TYP HERZ

COD: 29

PRODUCATOR: HERZ Armaturen Ges.m.b.H.

Richard-Strauss-Str. 22 , A-1230 Wien — Austria
Tel/ Fax: +4316162631-0/+43161626 31-27

TITULAR AGREMENT TEHNIC: S.C. HERZ ARMATUREN ROMANIA SRL, cu
sediul in Bucuresti , Soseaua Alexandriei, Nr.292,
Etajl, Bragadiru, Ilfov, Romania, Tel/Fax: +40/ (0)21
456 10 66; +40/ (0)21 456 10 68

ELABORATOR AGREMENT S.C. PROCEMA CERCETARE S.R.L.

TEHNIC: Str. Preciziei nr. 6R, sector 6, Bucuresti — Romania
Tel: +4021.318.08.51
Fax. +4021.318.08.50

GRUPA SPECIALIZATA NR. 05
PRODUSE, PROCEDEE §I ECHIPAMENTE PENTRU INSTALATII AFERENTE CONSTRUCTIILOR

Prezentul agrement tehnic este valabil pind la data de 18.07.2020 numai insofit de
AVIZUL TEHNIC al Consiliului Tehnic Permanent pentru Constructii si nu tine loc de

certificat de calitate.
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CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

Grupa

Specializatd nr. 05: Produse, procedee si echipamente pentru

instalafii aferente constructiilor, din cadrul PROCEMA - CERCETARE, analizind
documentafia de elaborare agrement tehnic, prezentatié de firma SC HERZ

ARMATUREN ROMANIA SRL si inregistrati

cu nr. 1728 din data de

13.06.2017, referitoare la “FITINGURI CU SERTIZARE, TIP HERZ, PENTRU

TEVI TERMOPLASTICE SI MULTISTRAT” fabricate de firma

elibereaza prezentul Agrement Tehnic nr.
documentele tehnice romdnesti aferente

ARMATUREN Ges.m.b.H - Austria,

003-05/322-2014, in conformitate cu

HERZ

domeniului de referinti si ghidul tehnic de agrement nr. 062, toate valabile Ila

aceastd datd.

1. Definirea succinti

1.1. Descrierea succinti

Prezentul agrement tehnic se refera la
» Fitinguri cu sertizare, tip HERZ, pentru
fevi termoplastice §i multistrat” fabricate de
firma HERZ ARMATUREN Ges.m.b.H -
Austria, pentru utilizare in instalafii de
alimentare apd rece/caldi si instalatii de
incalzire aferente constructiilor.

Fitingurile - HERZ sunt fabricate intr-o
gama diversificati de tipodimensiuni, pentru
asamblarea fevilor din material plastic §i
multistrat, cu diametrul nominal cuprins in
intervalul @ 14 ~ O 75 mm. Tevile care se
asambleazd cu fitingurile — HERZ sunt- tevi
din polietilend reticulati PE-Xc (conform
DIN 16892), tevi din Dpolietilena rezistents la
temperaturi ridicate PE-RT (conform DIN
4721), fevi din polietilend de medie
densitate reticulaté PE-MDXc (conform
DIN 16894, DIN 4724), tevi din polibutilend
(PB) si tevi multistrat PE-Xc/AL/PE-Xc,
PEID/AL/PE-RT, PE-RT tip2/Al/ PE-RT tip2,
ce corespund normei ONORM B 5157,

Asamblarea fitingurilor HERZ cu fevile
termoplastice si multistrat se realizeazé prin
sertizare (presare).

Fitingurile - HERZ se compun din
urmatoarele elemente: corp i set de sertizare
/etangare, dupd cum urmeaza:

° Corpul fitingului este fabricat din
alama rezistentd la dezincare (CuZn36Pb24s,
conform EN 12163), prin forjare in malrita,
urmata de o prelucrare mecanica. Corpul
fitingului pentru asamblarea prin sertizare,
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cu feava multistrat, contine wurmdtoarele
elemente: gtuf cu suprafati profilaté (cu
proeminente, care se monteaza la interior pe
capul fevii si asigurd blocarea fevii dupa
sertizare) si doua locaguri pentru inelele tip
» Q" (care asigura etansarea dintre corpul
Jitingului i teavd)..

Pentru asamblarea fitingurilor cu celelalte

elemente ale instalatiei corpul este prevazut
cu filet interior/exterior.
° Setul de sertizare/etansare este
realizat pentru amprenta de tip "TH" si
cuprinde: manson de compresie, Dpiesa de
pozifionare §i garnituri de etansare tip ,,0":

- Mangonul de compresie este fabricat

din ofel inoxidabil X5CrNil8.9 (160 Hv,

nr.  1.4301, conform DIN 17440).

Mangonul are executate trei gauri radiale

(la 120°) pentru supravegherea montajului
tevii. Mangonul nu vine in contact cu apa
potabila.

- Plesa de pozifionare este fabricats

din polipropilend si asigura: Dpozifionarea,

centrarea §i fixarea (pand la montaj) a

mangonului pe corpul fitingului, izolarea

electrica prin impiedicarea contactului
dintre armatura metalicd a fevii multistrat
cu corpul fitingului.

- Garniturile tip ,,0” sunt fabricate din

cauciuc tip EPDM (E 540-80) §i sunt

amplasate in locasurile de pe stutul

Jitingului in zona de asamblare. Acestea

asigurd o etangare de tip radial intre feava

§i fiting.

Asamblarea (sertizarea) dupi montarea
elementelor (corp fiting, feavs, manson de
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compresie, piesa de pozifionare) se
realizeaza cu ajutorul unui dispozitiv special
de sertizare.

Corpul fitingurilor este prevazut la unul
din capete cu filet (interior / exterior), sau cu
feava din alama pentru asamblarea cu
celelalte elemente ale instalatiei.

Fitingurile HERZ sunt fabricate intr-o
gama tipo-dimensionala ce cuprinde:

- Cot la 90° - cu elemente de sertizare
la ambele capete, fabricat pentru tevi cu
diametrul exterior cuprins in domeniul 16 +
75 mm;

- Cot la 90°, de tranzitie, cu filet
exterior - cu elemente de sertizare la un
capat i stuf filetat exterior la celalalt capadt,
fabricat pentru tevi cu diametrul exterior
cuprins in domeniul 14 +~ 63 mm, cu filet
exterior "+ 2";

B Cot la 90°, de tranzgifie, cu filet
interior - cu elemente de sertizare la un capat
§i mufa cu filet interior la celalalt capat,
fabricat pentru fevi cu diametrul exterior
cuprins in domeniul 14 + 63 mm, cu filet

”,

interior 2"+ 2",

- Cot 90°, de tranzitie, lung, cu urechi
de fixare - cu elemente de sertizare la un
capat, mufa cu filet interior la celalalt capat
i flansa de fixare pe perete, fabricat pentru
tevi cu diametrul exterior de 14 ~ 63 mm, cu
filet interior %" la toate marimile;
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B Cot 90°, de tranzitie, scurt, cu urechi
de fixare - cu elemente de sertizare la un
capat, mufa cu filet interior la celalalt capat
§i urechi de fixare pe perete, fabricat pentru
tevi cu diametrul exterior cuprins in domeniul
14 = 26 mm, cu filet interior " sau %";

- Piesd speciald de tranzifie, scurtd, cu
urechi de fixare, cu doud racorduri la 90°-
cu mufa cu filet interior amplasat la capatul
opus wurechilor de fixare pe perete si doua
capete de racordare cu elemente de sertizare,
Jfabricata pentru tevi cu diametrul exterior
cuprins in domeniul 16 = 20 mm, cu filet
interior %" la mufa;

- Piesd speciald de tranzitie, cu flansd
de fixare, cu doud racorduri (in U) - cu mufa
cu filet interior amplasat la capatul opus
flangei de fixare pe perete i doua capete de
racordare cu elemente de sertizare ce
formeaza litera U, fabricat pentru tevi cu
diametrul exterior de 16 mm si 20 mm, cu
filet interior %" la mufa;

- Cot 90°, de tranzitie, cu elemente de
fixare - cu elemente de sertizare la un capat
pentru feava @ 16 mm, @ 18 mm, sau @ 20
mm §i cu mufa la celalalt capat - cu filet
interior %" pentru racordarea in instalatie,
cu filet exterior §i piulita pentru fixarea pe
obiectele sanitare (la partea cu mufd) cu
flanga de fixare pe perete;

Pagina 3 din 13



- Cot 90°, de tranzitie, cu elemente de

Jfixare pe vas WC - cu elemente de sertizare
la un capat pentru teavi @ 16 mm, O 18 mm
Sau 9 20 mm  §i cu mufi la celilalt capit cu
filet interior %" (cu piulita si garnituri pentru
asamblarea pe vas WC);
- Cot 90°, de tranzitie, cu Pprofectie
impotriva rdsucirii - cu elemente de sertizare
la un capdt pentru teava @ 16 mm, 0 18 mm,
Sau G 20 mm §i cu mufi la celslalt capat - cu
filet interior %" pentru racordarea in
instalafie, cu mufa lungs  profilats
(antirasucire) de trecere prin  pereti cu
grosimea de max. 30 mm;
- Cot 90°, de tranzifie, cu piulifi
olandezd - cu elemente de sertizare la un
capat gi piulité olandezé (cu etansare
Jrontald cu garniturd) la celdlalt capat,
Jabricat pentru fevi cu diametrul exterior
cuprins in domeniul 14 + 20 mm, cu Jiletul
la piulita olandezi ¥

- Cot 90°, de tranzitie, cu niplu cu filet
exterior - cu elemente de sertizare la un
Capat, cu mufd cu filet interior si niplu cu filet
exterior (asamblat) la celdlalt capst, fabricat
pentru fevi cu diametrul exterior cuprins in
domeniul 16 +~ 63 mm, cu filet exterior in
domeniul 12"+ 2", la nipl;

- Cot 90°, de tranzitie, cu niplu cu filet
interior - cu elemente de sertizare la un
capat, cu mufa cu filet interior §i niplu cu filet
interior (asamblat) la celdlalt capdt, fabricat
penitru fevi cu diametrul exterior cuprins in
domeniul 16 +~ 63 mm, cu filet interior %"~
27, la niplu;

- Cot la 45° - cu elemente de sertizare
la ambele capete, fabricat pentru tevi cu
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diametrul exterior cuprins in domeniul 25
+ 063 mm;

- Teu - cu elemente de sertizare la cele
Irei cdi, fabricat pentru fevi cu diametrul
exterior cuprins in domeniul 16 + 75 mm;

- Teu redus pe derivatie - cu elemente
de sertizare la cele trei ¢ai, cu reductie la
calea nr. 2, fabricat pentru fevi cu diametre
exterioare cuprinse in domeniul 16/14/16 +
63/50/63 mm;

- Teu redus pe una / doud cii - cu
elemente de sertizare la cele trei cai, cu
reductie la calea nr. 3 sau la dous cai (2. 3),
fabricat pentru tevi cu diametre exterioare
cuprinse in domeniul 16/14/14 + 63/63/50
mm;

- Teu redus - cu elemente de sertizare
la cele trei cgi, cu reductie la  doua cai (1,
3), fabricat pentru fevi cu diametre exterioare
cuprinse in domeniul 14/16/14 ~ 40/50/40
mm;

- Teu special cu sase cdi, cu elemente
de sertizare la cele 6 cdi, fabricat pentru fevi
cu diametrul exterior cuprins in domeniul
16 =+ 20 mm;

i n
— -
L

- Teu de tranzifie cu filet interior —cu
elemente de sertizare la dous cdi (1, 3, egale
Sau cu reductie la una din cdi), cu mufs cu
filet interior pe ramificatie (2), Jabricat
pentru fevi cu diametrul exterior cuprins
in domeniul 16+ 63 mm, in variantele
016/ %" /016 ~ O 63/ 27/ 0 63;
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- Teu de tranzifie cu filet exterior —cu
elemente de sertizare la doua cai (I, 3), cu
mufa cu filet interior pe ramificafie (2),
fabricat pentru tevi  cu diametrul exterior
cuprins in domeniul 16 = 50 mm, in
variantele @16/ 1" /@16 ~ @ 63/ 27 O
63;

- Teu de trangitie, cu elemente de
fixare pe vas WC - cu mufa pe ramificatie cu
filet exterior 2" (cu piulita si garnituri pentru
asamblarea pe vas WC), cu elemente de
sertizare la celelalte capete pentru feava
16 mm sau @ 20 mm, ce fine loc §i de teu
Iraseu;

- Mufi - cu elemente de sertizare la
ambele capete, fabricata pentru fevi cu
diametrul exterior cuprins in domeniul 16
= 75 mm;

- Mufid cu reductie - cu elemente de
sertizare la ambele capete, cu reductie la
unul din capete, fabricata pentru ftevi cu
diametrul exterior cuprins in domeniul 16/
14+ 63 /50 mm;

- Mufi de tranzitie cu filet exterior -
fiting de tranzifie de la tevi multistrat la
elementele metalice ale instalatiei, cu
elemente de sertizare la un capat $i cu filet
exterior la celalalt capat, fabricata pentru
tevi cu diametrul exterior cuprins in domeniul
14 = 63 mm, cu filet de racordare cuprins in
domeniul ="+ 21"

- Mufa de tranzifie cu filet interior -
cu elemente de sertizare la un capat si mufa
cu filet interior la celalalt capat, fabricata
pentru tevi cu diametrul exterior cuprins in
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domeniul 14 + 63 mm, cu filet de racordare
cuprins in domeniul " + 2927

- Mufii de tranzitie cu filet interior (G)
- cu elemente de sertizare la un capat §i mufa
cu filet interior la celalalt capat (pentru
etansare frontala), fabricata pentru fevi cu
diametrul exterior cuprins in domeniul 14 +
63 mm, cu filet de racordare cuprins in
domeniul 4" + 247

- Mufi de tranzifie cu niplu cu filet
exterior — fiting de tranzifie de la fevi
multistrat  la elementele metalice ale
instalatiei, cu elemente de sertizare la un
capat §i niplu cu filet exterior la celalalt
capal, fabricata pentru tevi cu diametrul
exterior cuprins in domeniul 16 +~ 63 mm, cu
filet de racordare cuprins in domeniul " =
27

- Mufi de trangitie cu niplu cu filet
interior - fiting de tranzifie de la fevi
multistrat  la  elementele metalice ale
instalatiei, cu elemente de sertizare la un
capat si niplu cu filet interior la celalalt
capat, fabricata pentru {evi cu diametrul
exterior cuprins in domeniul 16 +~ 63 mm, cu
filet de racordare cuprins in domeniul 12"+
2%

- Mufa de tranzitie pentru asamblare
cu Euro-con - cu elemente de sertizare la un
capat §i mufa cu filet interior la celalalt
capat, cu zona de etansare pentru “Euro -
con” (niplul cu zona conica de
centrare/etansare si 0 zona cilindrica cu inel
de etangare tip ,,0” amplasat in locas),
fabricata pentru fevi cu diametrul exterior
cuprins in domeniul 14 ~ 20 mm, cu filet
de racordare %";

- Mufa de tranzifie pentru asamblare cu
Euro-con, cu corpul nichelat - cu elemente
de sertizare la un capat §i piulita olandeza la
celalalt capat, cu zona de etangare pentru
“Euro - con” fabricata pentru fevi cu
diametrul exterior cuprins in domeniul 14 +
20 mm, cu filet de racordare la piulita
olandeza %", %" sau M 22x 1,5;
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- Mufé de tranzifie cu guler §i filet exterior
- cu elemente de sertizare la un capat §i dop
cu guler, cu filet exterior la celilalt capat (cu
elangare frontald cu garniturg), fabricats
pentru fevi cu diametrul exterior cuprins in
domeniul 14 + 26 mm, cu Jfilet de racordare
¥8"si %"

- Cot cu racord prelungit — fiting
cromat  pentru racordarea corpurilor de
incalzire, prevazut cu elemente de Sertizare la
un capat §i feava metalica 915 mm la celslalt
capat, de racordare la corpul de incalzire.
Produsul este fabricat pentru racordarea
tevilor multistrat cu diametrul exterior de
14 = 20 mm in variante cu feava scurta de
300 mm §i teava lungs de 1100 mm;

- Teu cu racord prelungit - nichelat,
pentru racordarea corpurilor de incélzire,
prevazute cu elemente de sertizare la cele
doud capete de traseu gi feava @15 mm (pe
ramificatie). Produsul este Jabricat pentru
racordarea fevilor multistrat cu diametrul
exterior cuprins in domeniul 14 +~ 20 mm in
variante cu feava scurté 300 mm Si feava
lunga 1100 mm;

- Set de racordare pentru radiatoare cu
racorduri amplasate centralizat la partea
inferioard - fiting teu, nichelat, in
constructie scurtd, pentru radiatoare (cu
robinet termostatic incorporat amplasat pe
tur, cu racordare centralizati in instalafii
bitubulare), previzut cu elemente de sertizare
la cele doud capete de traseu si cap cu filet
exterior M 22x1,5 pentru racordarea la
radiator, fabricat pentru tevi cu diametrul
exterior cuprins in domeniul 14 + 20 mm;

- Piesd speciali de racordare, cu / fiiri
reductie pe ciile 2 sau 3 - fiting dublu T de
Irecere,  pentru instalatii bitubulare, cu
elemente de sertizare la toate capetele (3 pe
tur, 3 pe retur), cu / Jard reductie pe caile 2
si/sau 3 fabricatd pentru fevi cu diametrul
exterior cuprins in domeniul 14 + 20 mm, in
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variante 14/14/14 + 20/20/20 mm si cu
reductie - 20/16/16 mm, 20/16/20 mm,
20/20/16 mm;
- Dop - fiting de inchidere a circuitului
pe teava (dop cu elemente de sertizare pe
feava), fabricat pentru tevi cu diametrul
exterior cuprins in domeniul 14 +~ 63 mm.
Firma HERZ Armaturen Ges.m.b.H-
Austria, fabrica o gama diversificatd de
fitinguri, aparate, dispozitive $i accesorii
necesare realizarii instalatiilor cu fevi din
material plastic gi fitinguri HERZ, ca si
elementele necesare racordirii acestora la
refelele existente, realizate cu alte tipuri de
fevi.

1.2. Identificarea produsului

Fitingurile de sertizare tip HERZ, pentru
fevi termoplastice si tevi multistrat (sistem
HERZ PIPEFIX), sunt identificabile dupa:
eticheta de produs aplicats pe ambalaj,
marcajele de pe
corpul fitingului si de pe mangon.

Pe eticheta sunt inscripfionate urmstoarele
date:

- numele firmei producitoare si sigla;

- tipul fitingului;

- codul fitingului;

- numarul european al articolului i codul
de bard (pentru identificare cu scanner)

Fitingurile se marcheaza din Jabricatie cu
urmadtoarele date:
= Dpe manson — marcajul PH, mdrimea

constructiva  (diametrul exterior al fevii
din material plastic cu care se
asambleazd) si sigla DVGW pentru
certificarea calititii;

- pe corpul fitingului - mdrimea
constructiva (diametrul exterior al fevii
Cu care se asambleaza), marcajul CR
(materialul corpului fitingului - aliaj de
cupru rezistent la dezincare) si filetul de
racordare (la fitingurile finale).
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2. Agrementul Tehnic

2.1. Domenii acceptate de utilizare in
constructii

- Fitingurile de sertizare, tip HERZ,
pentru  ftevi termoplastice §i multistrat
fabricate de firma HERZ ARMATUREN
Ges.m.b.H - Austria, pot fi utilizate in
constructii la realizarea instalatiilor de
alimentare apd rece/caldd, instalatii de
incdlzire (cu radiatoare sau incdlzire prin
pardoseald), pentru presiunea maximd de
lucru PN10 si temperatura maximd de lucru
de 70°C. Accidental temperatura maximd de
95°C (in regim de scurtd duratd) .

Pentru utilizarea preconizati in contact
cu apa potabild fitingurile cu sertizare, tip
HERZ, pentru tevi termoplastice i
multistrat, trebuie sid detind aviz sanitar,
emis in conformitate cu reglementdirile
emise de Ministerul Sandtdtii.

2.2. Aprecieri asupra produsului
2.2.1. Aptitudinea de exploatare in
constructii

Fitingurile de sertizare, tip HERZ,
pentru  fevi termoplastice s§i multistrat
fabricate de firma HERZ ARMATUREN
Ges.m.b.H - Austria, au calitatea de a fi
utilizate in constructii deoarece indeplinesc
cerintele fundamentale ale Legii 10/1995,
privind  calitatea in  constructii,  cu
modificdrile si completdrile ulterioare.

® Rezistentd mecanicid si stabilitate

Solufiile  adoptate  in  conceptia
Jfitingurilor HERZ i utilizarea in fabricatie a
materialelor de inaltd calitate  (ofel
inoxidabil, aliaj de cupru rezistent la
dezincare, polipropilend, EPDM) conferd
produselor rezistentd si stabilitate in conditii
normale de exploatare.

Utilizarea  alamei  la  fabricarea
produselor , asigurd rezistentd la presiuni de
pand la 40 bar, garanteazd etanseitatea Si
lipsa defectelor ce pot sd apard la turnare
(goluri, fisuri, crapdturi, stratificdri).

Materialele utilizate sunt rezistente la soc
termic  §i  presiune, au  stabilitate
dimensionald la cresterea temperaturii  §i
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nu sunt corodate sau dizolvate de fluidul de
lucru, garantdnd rezisten{d si etangeitate.

e Securitate la incendiu

Fitingurile HERZ nu fac obiectul unor
exigenfe particulare de comportare in caz de
incendiu.

Asupra acestor produse nu s-au efectuat
incercdri de comportare la foc.

o Igiend, sandtate §i mediul inconjurditor
Prin forma constructivid §i materialele
utilizate fitingurile HERZ nu prezintd niciun
pericol pentru sdandtatea oamenilor §i nu
constituie un factor de poluare a mediului,

Suprafafa interioard lisa a fitingurilor gi
usureazd curgerea si impiedicd depunerea §i
Sformarea de biofilm

Toate partile componente ale fitingurilor
HERZ aflate in contact cu apa sunt fabricate
din alama CuZn36Pb2A4s, conform EN 12163,
rezistentd la dezincare.

Fitingurile au fost testate de citre OVGW -

Austria, DVGW - Germania si au primit aviz
pentru utilizarea in instalatii de apd potabild
raspunzdnd cerintelor de pdstrare a calitdtii
apei potabile conform normelor DVGW W
534.
- Produsele indeplinesc conditiile
prevazute de legislatia in domeniu si anume:
Legea Securitatii §i Sandtdtii in  Muncd
nr.319/2006, Legea Protectiei Mediului
nr.265/2006, Ordinul M.S. nr. 119/2014 -
Norme de igiend si sandtate publicd privind
mediul de viatd al populatiei , Ordinul M.S.
nr. 275 / 2012 pentru aprobarea procedurii
de reglementare sanitard pentru punerea pe
piatd a produselor, materialelor, substantelor
chimice/amestecurilor  §i  echipamentelor
utilizate in contact cu apa potabild, Legea
privind regimul deseurilor nr. 211/2011, HG
nr.  856/2002 privind evidenta gestiunii
deseurilor, cu modificcrile §i completdrile
ulterioare §i Legea privind asigurarea pentru
accidente de munca si boli profesionale nr.
346/2002, cu modificarile si completdrile
ulterioare.

Materialele  utilizate la  fabricarea
produselor sunt reciclabile dupd expirarea
duratei de viata.
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* Siguranta si accesibilitate in exploatare

Constructia  fitingurilor,  materialele
utilizate la fabricarea produselor, sistemul de
asamblare a fitingurilor cu tevile (cu bucsd
de fixare prin sertizare la exterior §i etangare
radiald la interiorul tevii) si a fitingurilor cu
celelalte elemente ale instalatiei (cu filet - cu
etansare cu garnituri sau materiale de
etansare pe filet, cu set de asamblare
mecanicd cu bucse elasicd, cu asamblare tip
euro-con), calitatea superioard a suprafetelor
§i precizia cotelor de montaj, fac ca
instalatiile realizate cu fitingurile HERZ, s
prezinte o bund etangeitate in conditii
normale de exploatare, cu respectarea
instructiunilor producdtorului.

Temperaturile mai mari de 70 °C ale
Sluidului de lucru (in regim de lungd duratd),
duc la scdderea duratei de viatd a retelei gi
la scdderea presiunii de operare.

Suprafata exterioard a fitingurilor HERZ
este realizatd cu un grad deosebit de
finisare §i nu prezintd muchii ascufite sau
bavuri care sd conducd la leziuni prin
contact.

Suprafata lisd interioard a produselor
usureazd curgerea si impiedicd depunerea si
SJormarea de biofilm.

» Protectia impotriva zgomotului

Incercarile la care sunt supuse instalatiile
executate cu fevi termoplstice §i fitinguri cu
presare HERZ privind zgomotul produs la
curgerea fluidului de lucru, la debitul gi
presiunea nominald, aratd cd nivelul de
zgomot produs de o armdturd este redus (sub
35 dB).

Pentru utilizarea fitingurilor / tevilor
HERZ in spatii la care nivelul de zgomot
admis este mai mic de 35 dB se utilizeazd tevi
preizolate (sistem teavd in teavd) si elemente
de izolare fonicd (pentru fitinguri).

e Economie de energie si izolare termici
Prin  utilizarea fevilor multistrat si a
fitingurilor HERZ, prin greutatea scizutd a
acestora, prin sistemele de punere in operd
prevazute, prin sistemele de imbinare a
produselor in instalatie (sertizare; cu set de
asamblare mecanicd cu bucse elasticd;
asamblare cu filet), se asigurd economie de
energie in raport cu produsele si tehnologiile
clasice de realizare a instalatiilor in
domeniile de utilizare acceptate.
AT 003-05/590-2017

Peretele interior al produselor, cu
suprafata lisd §i netedd, care se mentine in
timp, usureazd curgerea gi ingreuneazd
formarea de biofilm, asigurd siguranta in
exploatare a instalafiei, pierderile de sarcind
sunt reduse gi faciliteazd mentinerea si
pdstrarea constantd a debitelor de fluid si
economie in functionare.

Produsele in domeniile de utilizare
acceptate, nu necesitd lucrdri de izolare
termicd. Fitingurile pot fi izolate termic (cu
cochilii  termoizolante) pentru scdderea

pierderilor de energie termicd si sciderea
prefului de cost la incdlzire,

o Utilizare sustenabild a resurselor naturale
e Nuecazul

2.2.2. Durabilitatea §i
produsului

intretinerea

Solutiile adoptate in conceptia fitingurilor
HERZ, calitatea materialelor utilizate in
fabricatie (rezistenta mecanicd, rezistenta la
coroziune, rezistenta la temperaturi ridicate)
si controlul eficient in scopul mentinerii
constante a calitdfii conferd o fiabilitate
ridicatd produselor si o duratd de viatd de cel
putin 30 de ani in conditii normale de
exploatare.

Producdtorul acordd fitingurilor o garantie
de 5 ani de la livrare in conditiile respectdrii
instructiunilor de punere in operd i
exploatare.

Produsele nu necesitd operatii  de
intretinere in conditii normale de exploatare.

2.2.3. Fabricatia §i controlul

Firma HERZ Armaturen Ges.m.b.H-
Austria, are organizatd productia sa de
fitinguri cu sertizare — HERZ, pentru tevi
termoplastice  §i  tevi  multistrat,  in
conformitate  cu  prevederile  normei
ISO 9001, fiind certificatd extern de
catre. TUV — Austria si detine certificatul
nr. Q 1530424. De asemenea firma HERZ a
implementat i aplicd sistemul
managementului conditiilor de mediu, fiind
certificatd ISO 14001, de cdtre TUV —
Austria §i define certificatul nr. U 1530424,
Fabricatia produselor se realizeazi in sectii
specializate: injectie mase plastice, Jorja,
prelucrdri mecanice, tratamente termice,
acoperiri electrochimice, montaj.
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Pe tot parcursul procesului de fabricatie se
efecteazd un control sever privind: calitatea
materialelor,  respectarea  parametrilor
tehnologici, dimensiunile, caracteristicile
fizico mecanice §i parametrii de functionare
ai produselor finite.

Toate reperele cu defectiuni  sunt
identificate i excluse, dupd care se aplicd o

procedurd corectivd pentru a putea evita
repetarea defectelor.
Firma HERZ Armaturen Ges.m.b. H-

Austria este dotatd cu laborator propriu care
efectueazd un control permanent al calitdtii
produselor si performantelor produselor,
mdsurdtorile efectudnd-se cu respectarea
standardelor europene.

2.2.4. Punerea in operd

Punerea in opera a fitingurilor
HERZ se face de cdtre personal specializat,
cu respectarea instructiunilor furnizate de
catre producdtor i a normelor tehnice

prevdazute  la pct. 2.3.4 din prezentul
agrement.
Realizarea retelei cu tevi

termoplastice/multistrat §i fitinguri HERZ se
Jace cu scule universale si dispozitive de
presare (sertizare), aplicind procedurile
indicate de producdtor in functie de
dimensiunile tevii.

Pentru racordarea intre ele a ftevilor
termoplastice/multistrat se utilizeazd
fitinguri de trecere (mufe, coturi, teuri,

reducfii). ~ Asamblarea se realizeazd prin
sertizare (presare).
Pentru  racordarea intre o teavd

termoplasticd/multistrat si un alt element al
instalafiei se utilizeazd  fitinguri  finale
adaptoare. Asamblarea fitingurilor
adaptoare cu celelalte elemente ale instalatiei
se realizeazd cu filet sau prin lipire tare /
asamblare mecanicd cu bucse de strdngere
(la fitingurile adaptoare cu elemente din
teava). Etansarea se realizeazd cu garnituri
sau materiale de etangare pe filet, functie de
tipul / constructia fitingului.

2.3. Caietul de prescriptii tehnice
2.3.1. Conditii de conceptie

In proiectarea produselor si elaborarea
tehnologiei de fabricatie s-a avut in vedere
obtinerea  §i  pdstrarea  constantd a

AT 003-05/590-2017

o

oS

proprietdtilor si caracteristicilor fitingurilor
cu sertizare — HERZ, pentru tevi
termoplastice si fevi multistrat.

Fitingurile  sunt astfel concepute §i
executate incdt corespund prevederilor
normelor ISO 10508, DIN 1988, DIN 4726,
EN 12163, DIN 4721, ONORM B 5157, EN
ISO 15875, DIN 16833, DIN 16834, DIN
16892, DVGW W 534.

Produsele prin conceptie, materialele
utilizate si modul de montare prezintd
rezistentd, stabilitate, sigurantd in exploatare
§i oportunitdfi pentru montarea rapidd si
usoard, in orice pozitie.

Materialele prevazute a fi utilizate la
realizarea fitingurilor corespund
standardelor internationale, nu prezintd
niciun pericol pentru sandtatea oamenilor si
nu constituie un factor de poluare a mediului
ambiant.

Dimensionarea fitingurilor este realizatd
in functie de diametrul exterior §i interior al
tevilor termoplatice (ce corespund normelor
EN ISO 15875, DIN 16833, DIN 16834, DIN
16892DIN 4726, DIN 4721, ONORM B
5157), de presiunea nominald si de
rezistenta la tractiune a materialului.

Filetele de racordare ale fitingurulor
corespund standardului ISO 7/1 sau ISO 228
(functie de model).

2.3.2. Conditii de fabricare

In elaborarea tehnologiei de fabricatie
pentru fitingurile HERZ si la aplicarea
acesteia s-a avut in vedere obfinerea gi
pdstrarea constantd a proprietdfilor i
caracteristicilor tehnice ale produselor.

Conditiile de fabricare sunt impuse de
normele ONORM, ISO si EN .

Materialele de baza utilizate la fabricarea
fitingurilor sunt: aliaj de cupru rezistent la
dezincare - CuZn36Pb24s, conform EN
12163, ofel inoxidabil (160Hv) - X5CrNil8.9,
conform DIN 17440, cauciuc EPDM — tip E
540-80, polipropilend.

Produsele sunt verificate si testate
conform prevederilor normei de produs, cu
respectarea normelor DVGW - W 534, DIN
1988, ISO 10508.

Filetele de racordare in instalatie sunt
executate cu respectarea  prevederilor /
cerintelor normelor ISO 7/1 si ISO 228.
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Verificarea filetelor se realizeazi cu calibre.
Se verifici ca filetele sd aibd spirele
continue, fard bavuri, fird rupturi, urme de
strivire sau lovire.

Produsele au fost testate i gdsite
corespunzdtoare normelor DVGW W 534,
PW 301, ONORM B 5157 de citre DVGW-
Germania si OVGW —Austria.

2.3.3. Conditii de livrare

Fitingurile HERZ sunt livrate in colete
etichetate, care sd asigure profectia
produselor  impotriva  loviturilor — sau
cdderilor  accidentale, ce pot afecta
integritatea produselor. Eticheta aplicatd pe
colet are inscrise urmdtoarele date: numele
firmei producdtoare i sigla; tipul fitingului;
codul  fitingului; numdrul european al
articolului  §i codul de bard (pentru
identificare cu scanner), numdrul de bucdti
cuprins de colet.

Pe timpul transportului si depozitdrii
produsele se vor pdstra in ambalajele
originale.

Fiecare colet este insofit de certificat de
garanfie, aviz sanitar pentru utilizare la apd
potabild, fise tehnice si instructiuni tehnice
(de transport, punere in operd §i exploatare)
in limba romdnd, precum si de declarafia
producdtorului de conformitate a produsului
cu Agrementul Tehnic eliberat pentru acesta,
potrivit prevederilor standardului SR EN
ISO/CEI 17050-1: 2010 si SR EN ISO/CEI-
2:2005 “Evaluarea conformitatii. Declaratia
de conformitate datd de furnizor”.

2.3.4. Conditii de punere in operi

Punerea in operd a fitingurilor HERZ

fabricate de firma HERZ ARMATUREN
Ges.m.b.H - Austria, se face de cdtre
personal specializat, dupd un proiect avizat,
care va respecta instructiunile fabricantului
§i cerintele de sigurantd si stabilitate
prevazute de Legea 10/1995.
Alegerea tipului de fiting, tipului de teavi sau
a accesoriilor pentru realizarea instalatiei se
face findnd seama de: compatibilitatea
acestora cu tipul §i particularitdtile retelei,
tipul constructiei, de regimul gi conditiile de
functionare, de conditiile de exploatare si de
mediu.

La intocmirea proiectelor de instalatii ce
cuprind produse HERZ si la punerea in
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operd  se vor respecta instructiunile de
montaj ale fabricantului §i prevederile
normativelor si standardelor in vigoare:
-19-2015 — Normativ pentru proiectarea,
execufia §i exploatarea instalatiilor sanitare
aferente clidirilor;

- 113 - 2015 — Normativ pentru proiectarea,
executarea  §i exploatarea instalatiilor de
incdlzire;

- C 56 - 2002 - Normativ pentru verificarea
calitaii.  lucrdrilor de  constructii i
instalatiilor aferente;

- C 300 - 1994 - Norme de PSI pe duratd
executdrii  lucrdrilor de constructie gi
instalatiilor aferente acestora;

- Ordinul M A.L nr. 163/28.02.2007 privind
aprobarea Normelor generale de apdrare
impotriva incendiilor ;

- Ordinul M.S. nr. 119/2014 pentru
aprobarea Normelor de igiend si sandtate
publicd privind mediul de viatd al populatiei;
- Ordinul nr. 275 / 2012 privind aprobarea
Procedurii de reglementare sanitard pentru
punerea pe piatd a produselor, materialelor,
substantelor chimice / amestecurilor Si
echipamentelor care vin in contact cu apa
potabila;

- Legea Securitdtii si Sandtdtii in Muncd nr.
319/2006 ;

- Legea protectiei mediului nr. 265 /2006;

- Legea privind regimul deseurilor nr.
211/2011, cu modificdrile si completdrile
ulterioare ;

- HG nr. 856/2002 privind evidenta gestiunii
deseurilor, cu modificdrile si completirile
ulterioare ;

- Legea privind asigurarea pentru accidente
de muncd si boli profesionale nr. 346/2002,
cu modificdrile si completdrile ulterioare.
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Concluzii

Aprecierea globald

Utilizarea  Fitingurilor cu sertizare
pentru tevi termoplastice si multistrat,
tip HERZ” fabricate de firma HERZ
ARMATUREN Ges.m.b.H - Austria in
domeniile de utilizare acceptate este
apreciatd favorabil, in conditiile specifice
din Romdnia, dacd se  respectd
prevederile prezentului agrement.

Pentru  utilizarea  preconizati in
contact cu apa potabilad fitingurile cu
sertizare, tip HERZ, pentru tevi
termoplastice §i multistrat, trebuie sd
defind aviz sanitar, emis in conformitate
cu reglementdrile emise de Ministerul
Sdnatitii.

- Conditii:

- o Calitatea produselor si metoda de
Jfabricare au fost examinate §i gdsite
corespunzdtoare de cdtre TUV, DVGW,
OVGW, si trebuie mentinute la acelasi
Standard pe toata durata de valabilitate a
acestui agrement.

. Acorddnd acest agrement, Consiliul

Tehnic Permanent pentru Construcfii nu se

implicd in prezenta si/sau absenfa drepturilor

legale ale firmei de a comercializa, monta

sau intrefine produsul .

e Oriunde se face referire in acest

agrement la acte legislative sau reglementdri

tehnice, trebuie avut in vedere cd aceste acte
erau in vigoare la data elabordrii acestui
agrement.

* Orice recomandare relativd la folosirea

in condifii de sigurantd a acestor produse,

care este confinuta sau se referd la acest
agrement tehnic, reprezintd cerinfele minime
necesare la punerea in opera si in exploatare.
® PROCEMA-CERCETARE SRL rdspunde
de exactitatea datelor inscrise in Agrementul

Tehnic si de incercarile sau testele care au

stat la baza acestor date. Agrementele

Tehnice nu ii absolvd pe furnizori si /sau pe

utilizatori de responsabilitditile ce le revin

conform reglementdrilor legale in vigoare.

o Verificarea  mentinerii aptitudinii de

utilizare a produselor va fi realizatd conform

programului  stabilit de comun acord cu
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PROCEMA-CERCETARE SRL si anume:
verificarea  aspectului  §i  dimensiunilor,
verificarea efangseitdtii §i starea garniturilor
de etansare i verificarea valabilitatii
certificatelor firmei producdtoare; verificdrile
se vor efectua la interval de 12 luni, in SITU,
la cel putin o lucrare selectatd din lista de
referinte pusd la dispozitie de titularul
agrementului tehnic

e Orice modificare a tehnologiei de
fabricare si/ sau introducere de noi materii
prime §i materiale se va aduce la cunostintd
elaboratorului de agrement tehnic pentru a fi
luatd in considerare §i a se proceda la
extinderea / modificarea agrementului tehnic.
e Actiunile cuprinse in program si modul
lor de realizare vor respecta actele normative
si reglementdrile tehnice in vigoare.

® PROCEMA-CERCETARE SRL va informa
Consiliul ~ Tehnic ~ Permanent  pentru
Constructii despre rezultatul verificarilor, iar
dacd acestea nu dovedesc mentinerea
aptitudinii de utilizare, va solicita CTPC
declansarea actiunii de suspendare a
agrementului tehnic.

e Suspendarea se declangeazd si in cazul
constatdrii prin controale, de cdtre organisme
abilitate a nerespectdrii mentinerii constante
a conditiilor de fabricatie si utilizare ale
produsului,

o In cazul in care ftitularul de Agrement
Tehnic nu se conformeazd acestor prevederi,
se va declansa procedura de retragere a
Agrementului Tehnic.

VALABILITATEA:
18.07. 2020
Prelungirea valabilitatii sau

revizuirea prezentului agrement tehnic
trebuie solicitatd cu cel putin trei luni
inainte de data expirdrii. In cazul
neprelungirii valabilitatii agrementul
tehnic se anuleazd de la sine.

Pentru grupa specializatd Nr.05
Presedinte
Ing. Claudia IONESCU
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DIRECTOR GENERAL
ing. Mihaela TOPOLOGEANU

3. Remarci complementare ale Grupei Specializate

In vederea elabordrii agrementului tehnic referitor la produsele fitinguri cu sertizare tip
HERZ, pentru fevi termoplastice si fevi multistrat, Jabricate de firma HERZ Armaturen
Ges.m.b.H- Austria, a fost analizatd documentatia tehnicd, pusd la dispozitie de cdtre firma
HERZ ARMATUREN ROMANIA SRL. In urma analizdrii documentatiei s-a constatat cd firma
HERZ ARMATUREN Ges.m.b.H - Austria detine certificatul nr. 01530424, emis de cdtre TUV
-Austria, pentru implementarea sistemului calitdtii in productie in conformitate cu standardul
ISO 9001 si certificatul nr. DW-8501BN0454, emis de DVGW Grmania ( acreditat NB 0085)
pentru certificarea calitdtii produselor si utilizarea acestora in instalatii de apd.

Produsele HERZ asamblate cu tevi multistrat PE-HD/AL/PE-RT au fost testate de cdtre
Osterreichische Vereinigung fiir das Gas- und Wasserfach (OVGW- acreditat cu nr. NB 0433) si
gdsite corespunzdtoare pentru utilizarea in instalatii de apd rece §i instalatii de apd caldd de
consum, certificat nr. W 1.379, buletin de incercdri nr. TGM VA KU 2441 6,.

Conceptia produselor si tehnologia modernd aplicati de firma HERZ ARMATUREN
Ges.m.b.H - Austria la fabricarea fitingurilor cu sertizare, tip HERZ, pentru fevi termostatice si
fevi multistrat conferd produselor realizate eficientd, fiabilitate si o durabilitate de cel putin 30 de
ani in condifiile respectdrii prevederilor prezentului Agrement Tehnic.

Executia instalatiilor folosind produsele HERZ este simpld, usor de realizat §i se face cu o
productivitate ridicatd.

Fitingurile cu sertizare-HERZ au deinut agrement tehnic valabil pand in luna iunie 201 7 si
au fost puse in operd de firme specializate la urmdtoarele obiective: Hotel KOLPING Brasov,
punct de lucru RCS-RDS- sector 3, Bucuresti, MetroCity Academiei — sector 5, Bucuregsti, Parc
Acvatic AQUASTAR-Satu Mare, Hotel PRESIDENT — Bdile Felix, Clidire birouri — Otopeni, etc.
S-a constatat de cdtre beneficiari §i de cdtre membrii grupei specializate cd produsele puse in
operd, in conditii normale de exploatare, se incadreazd in parametrii de functionare declarati de
producdtor si au prezentat o fiabilitate ridicatd §i nu au existat avarii sau accidente tehnice.

Grupa de specialitate nr. 05 din cadrul PROCEMA-CERCETARE Isi insuseste rezultatele
testelor efectuate de citre OVGW —Austria, DVGW- Germania ( acreditat NB 0085) si buletin de

incercari nr. TGM VA KU 24416. Sinteza rapoartelor de incerciiri este prezentatd in tabelul .
Tabelul 1.

Nr. | Denumire caracteristicii UM Val,
Crt

Normativ/ Valoare Obseratii
referingi STAS determinati
Mufa de tranzitie cu filet exterior 32x1" pentru imbinare cu teavd 932x3
Rezistenta la presiune interioard, fevi
multistrat + fitinguri asamblate prin
sertizare (mufd)

L

teavd: PE-HD/AI/PE-RT tipll si ISO 17454

PE-RT tipll/Al/PE-RT tipIl 1SO 21003
- la 95°C si P= 22,35 bar h >] Onorm B >] Coresp
-1la 95°C si P= 14,9 bar h > 1000 5157 >1000 Coresp

Rezistenta la tractiune a asamblirii
dintre tevi si fitinguri

la 23°C, F=800 N h >] DVGW 1 Coresp
- la 95°C, F=530N h =1 w534 1 Coresp

Grupa specializatd nr.05 din cadrul PROCEMA-CERCETARE considerd necesar ca in
perioada de valabilitate a agrementului tehnic titularul de agrement sa obfind date de la
organisme neulre autorizate pentru comportarea in exploatare a produselor si sd le pund la
dispozitia grupei specializate in vederea prelungirii agrementului tehnic.
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Agrementul este valabil pentru “Fitinguri cu sertizare tip HERZ, pentru fevi
termoplastice si tevi multistrat”, fabricate de firma HERZ Armaturen Ges.m.b.H - Austria,
identificabile conform datelor din dosarul tehnic §i la care fabricatia, punerea in operd §i
performantele sunt cel pufin la nivelul prezentat.

4.Anexe

EXTRASE SEMNIFICATIVE DIN PROCESUL VERBAL NR. 808 DIN 19.06.2017 AL
SEDINTEI DE DELIBERARE A GRUPEI SPECIALIZATE NR. 05.

> In sedinta grupei specializate nr. 05 la care au participat: ing. Claudia IONESCU, ing.

Cristina GEORGESCU, dr.ing. Sorin BOTEZ, ing. Gianni FLAMAROPOL, ing. Gabriela
CEPREANU si invitat din partea firmei HERZ ARMATUREN ROMANIA SRL, s-au evidentiat
urmatoarele aspecte:
» Dosarul este complet §i la elaborarea lui au fost respectate instructiunile PAT 1/2004
elaborate de CTPC.

> Fitinguri cu sertizare, tip HERZ, pentru {evi termoplastice si fevi multistrat”,
fabricate de firma HERZ Armaturen Ges.m.b.H - Austria, corespund cerinfelor fundamentale de
calitate cuprinse in Legea 10/1995, cu modificdrile si completarile ulterioare. Constatand acestea,
comisia internd de avizare a APROBAT prezentul agrement tehnic cu o valabilitate de 3 ani.

>
o Dosarul tehnic al agrementului tehnic nr. AT 003-05/590 - 2017 confindnd 57

de pagini face parte integrantd din prezentul agrement tehnic.

Raportorul Grupei Specializate 05
ing. Cristina GEORGESCU

\_@

i Fitinguri HERZ,
cu sertizare pentru teavd multistrat
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* Membrii grupei specializate:
Ing. Claudia IONESCU - py, sedinte %
Dr.ing Sorin BOTEZ ' =
Ing. Cristina GEORGESCU 1,

Ing.Gianni FLAMAROPOL %Qy,
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