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CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

Grupa specializata nr.05 — Produse, procedee si echipamente pentru instalatii
aferente constructiilor din cadrul S.C. A.T. ROM-2000 S.R.L. - Bucuresti, analizand
documentatia de solicitare de agrementul tehnic, prezentata de firma S.C. HERZ
ARMATUREN ROMANIA S.R.L. si inregistrata cu nr. 110507 din data de 04.05.2011,
referitoare la ROBINETE CU OBTURATOR SFERIC PENTRU GAZE NATURALE
COMBUSTIBILE fabricate de firma HERZ ARMATUREN Ges.m.b.H- Austria,
elibereazd prezentul Agrement Tehnic nr. 020-05/1515-2011, in conformitate cu
documentele tehnice romanesti aferente domeniului de referinta si cu ghidul de
agrement tehnic nr. GAT 168, toate valabile |a aceasta data.

1. Definirea succinta

1.1. Descrierea succinta

Prezentul agrement tehnic se refera la
robinete cu obturator sferic pentru
gaze, fabricate de firma HERZ
ARMATUREN Ges.m.b.H - Austria,
utilizate in instalatile de gaze naturale
combustibile la utilizatori finali, pentru a
deschide sau a inchide circulatia gazului
in sistemele de distributie si a evita orice
scurgere de gaz

Robinetele cu obturator sferic pentru
gaze naturale combustibile fabricate de
firma HERZ ARMATUREN sunt realizate
intr-o gama diversificata, care difera prin
constructie si design, care au diametre
cuprinse intre DN 8 si DN 50, presiunea
de lucru maxim & bar, lar temperatura de
functionare este cuprinsa intre -20°C s
+80°C. Robinetele sunt prevazute cu
filete pentru imbinarea cu conducte.

Robinetele fabricate de firma HERZ
ARMATUREN Se compun din
urmatoarele elemente;

- corp principal, executat din alama
forjatd conform cu standardul EN 12165,
nichelat, este prevazut cu racorduri cu
filet interior sau exterior conform SO 7-1
(DIN 2999, BS21);

- corp secundar (piulitd), executat din
alama, nichelat;

- scaun realizat din doua garnituri
executate din NBR 80 ShA sau teflon
(PTFE) pentru obturatorul sferic si NBR
70 ShA pentru ax

- obturator sferic, executat din alama
presata, cromat, cu alezaj maxim si finisaj
foarte fin; : ;s
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- ax de actionare a obturatorulu
executat din alama;

- doud garnituri de tip "O-ring” pentru
etansare la nivelul axului de actionare,
executate din NBR

- element de actionare a obturatorului,
maneta de actionare manuala de f{ip
parghie sau fluture, executat din otel sau
aluminiu, acoperit cu un Tnvelis din PVC
(pentru manerul parghie) sau vopsit cu
rasind epoxidica (pentru manerul fluture)
de culoarea galbena;

- surub de fixare a elementului de
actionare executat din otel, cromat

Corpul secundar se asambleaza la
corpul principal prin infiletare si etansare
cu adeziv rezistent la compusii gazului i
la apa.

Corpul principal si corpul secundar
sunt prevazule cu suprafete plane
octogonale.

Sectiunea orificiului de trecere a
obturatorului este "completd”.

Ansamblul, elementele componente si
dimensiunile acestora, materialele, gradul
de prelucrare si tratamentul suprafetelor
sunt prezentate in dosarul tehnic

Robinetele se  asambleazd cu
elementele  instalatiel  (echipamente.
conducte, fitinguri) prin infiletare, cu
etansare in filet, cu utilizarea materialelor
de etansare standardizate/agrementate/
certificate cum sunt : canepa fuior cu
mininum de plumb, paste de etansare,
teflon banda.

Pe elementul de actionare (maneta
sau fluture) si pe corpul robinetului sunt
prevazuli cate doi opritori ficsi, rigizi,
solidar legati de «cele doua part
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constructive ale robinetului, care limiteaza
ferm cursa obturatorului sferic intre pozitia
inchis si deschis.

Elementul de actionare este
demontabil putand fi fixat intr-o alta
pozitie,

Actionarea robinetului se realizeaza
prin rotirea cu 90° a obturatorului in
sensul acelor de ceasornic pentru
inchidere s sens invers  pentru
deschidere.

Pozitia de ‘“inchis complet’ sau
‘deschis  complet” a robinetului este
marcata de pozitia relativa a elementului
de actionare (de tip maneta sau fluture)
fata de axul longitudinal al corpului
robinetului, astfel:

- Tinchis complet - element de
actionare perpendicular pe axul corpului;
- deschis complet - element de

actionare paralel cu axul corpului.

Gama de robinete cu obturator sferic
pentru gaze naturale combustibile,
fabricata de firma Herz Armaturen care
fac obiectul prezentului agrement sunt:

- cod 2300 - etansarea la sfera si tija(ax)
se realizeaza cu garnituri de tip O-ring, iar
racordarea este cu filet interior-interior.
Sunt realizate in gama de PN 10 /
diametre DN 8, 10, 15, 20, 25, 32, 40, 50
actionate manual cu maneta tip parghie
din otel si diametre DN 8, 10, 15, 20, 25,
32 actionate manual cu maneta tip fluture
din otel

- cod 2301 si cod 2303 - etansarea la
sfera si tija se realizeaza cu garnituri de
tip O-ring, iar racordarea este cu filet
interior- exterior Sunt realizate in gama
PN 10 / cu diametre DN 8, 10, 15, 20, 25,
32, 40, 50 actionate manual cu maneta tip
parghie din otel si cu diametre DN 8, 10,
15, 20, 25, 32 actionate manual cu
maneta tip fluture din otel

- cod 2302 - etansarea la sfera si tija se
realizeaza cu garnituri de tip O-ring, iar
racordarea este cu filet interior-interior.
Sunt realizate iIn gama de PN 10 /
diametre DN 15, 20, 25 actionate
manual cu maneta tip parghie din otel
sau tip fluture din otel

- cod 2362 — este robinet model coltar, cu
FN5 si DN 10, cu corpul realizat din
alama forjata nichelata, etansare la sfera
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se realizeaza cu teflon, iar la tija cu doua
garnituri de tip O-ring, racordarea este cu
filet exterior-exterior. Este  actionat
manual cu maneta tip fluture din otel sau
din aluminiu, prevazutd cu un sistem de
siguranta in scopul evitarii deschiderii
necontrolate
- cod 2372 — este robinet model coltar, cu
PN5 si DN 10, cu corpul realizat din
alama forjatd nichelata, etansare la sfera
se realizeaza cu teflon, iar la tija cu doua
garnituri de tip O-ring, racordarea este cu
filet interior-exterior. Este actionat manual
cu maneta tip fluture din otel sau din
aluminiu, prevazutd cu un sistem de
sigurantd Tn scopul evitarii deschiderii
necontrolate
- cod 2304 - au corpul realizat din alama
forjata nichelata, etansare la sferd se
realizeaza cu teflon, iar la tija cu doua
garnituri de tip O-ring, iar racordarea este
cu filet interior-interior. Sunt realizate in
gama de PN 4 / cu diametre DN 10, 15,
20, 25, 32, 40, 50 actionate manual cu
manetd tip parghie din ofel si cu diametre
DN 10, 15, 20, 25, 32 actionate manual
cu maneta tip fluture din otel
- cod 2305 - au corpul realizat din alama
forjatd nichelata. etansare la sfera se
realizeaza cu teflon, iar la tija cu doua
garnituri de tip O-ring, iar racordarea este
cu filet interior-exterior. Sunt realizate in
gama de PN 4 / cu diametre DN 10, 15,
20, 25, 32, 40, 50 actionate manual cu
maneta tip parghie din otel si cu diametre
DN 10, 15, 20, 25, 32 actionate manual
cu maneta tip fluture din otel

Pentru protejarea  robinetelor  cu
obturator sferic se foloseste Filtru Y de
impuritati pentru gaz, cod 23719, cu corpul
realizat din  alama forjatda nichelata
canform standardului EN 121685,
racordarea este cu filet interior-interior, cu
PN 5 bar si cu diametre DN 15, 20, 25.

1.2. Identificarea produselor

Robinetele cu obturator sferic pentru
gaze naturale combustibile, fabricate de
firma HERZ ARMATUREN - Austria
sunt marcate din fabricatie prin imprimare
pe corpul robinetului cu sigla DVGW si cu
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valoarea presiunii de operare S a
diametrului nominal .

ldentificarea robinetelor cu obturator
sferic pentru gaze naturale
combustibile, fabricate de firma HERZ
ARMATUREN — Austria se face printr-o
eticheta de produs pe care sunt marcale
urmatoarele date:

- numele fabricii producatoare;

gama sifsau  tipul robinetulu
(cod);

- diametrul nominal;
presiunea nominala;

- marimea filetului de racordare;

- norma de fabricatig,

- seria de fabricatie

2. Agrementul tehnic

2.1. Domenii de utilizare in

constructii,acceptate

Robinetele cu obturator sferic,
fabricate de firma HERZ ARMATUREN -
Austria se pot utiliza in constructi civile,
social-culturale si industriale, in  sisteme
de alimentare cu gaze naturale
combustibile, Tn aval de statia de predare,
la iesirea din robinetul de legatura spre
sistemul de alimentare pentru
consumatori, retele de distributie  si
repartitie a gazelor naturale combustibile
si relele de utllizare exterioare, cu
presilnea mai mica sau egala cu § bar
(ireapta de presiune joasa, redusd si
medie — conform clasificarii din NTPEE-
2008)

2.2. Aprecieri asupra produsului
2.2.1. Aptitudinea de exploatare
in constructii

Robinetele cu obturator sferic
fabricate de firma HERZ ARMATUREN
Ges.m.b.H - Austria, pot fi utilizate in
constructii deoarece indeplinesc cele 6
cerinte esentiale ale Legii 10/1995, art.5,
cu modificarile introduse prin  legea
12312007, privind calitatea in constructii.

+ Rezistenta mecanica si
stabilitate

Calitatea maternialelor (alama nichelata
sau cromata, aluminiu, otel cromat,
PTFE, NBR) si solutile adoptate in
conceptia produselor confera rezistenta
mecanica, chimica sgi termica, rezistenta
la uzura, stabilitate si manevrabilitate.
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Materialele utlizate sunt rezistente la
soc termic si presiune, au stabilitate
dimensionala la cresterea temperaturii si
nu sunt corodate sau dizolvate de fluidul
de lucru, garantand rezistenta si
etangeitate

coroziune si la factorii atmosferici —
umezeala, temperatura, radiatie solara.

Grosimea peretilor corpului  asigura
mentinerea caracteristicilor constructive si
dimensionale in domeniul de presiune
declarat.

Instalarea se realizeaza ferm prin
infiletare cu filete gaz cu etansare in filet,
conform 1SO 7-1

Dupa instalare nici un element
component cu rol in etansare, nu poate fi
indepartat fara deteriorarea robinetului
sau fara urme evidente de interventie
neautorizata.

Asamblarea celor doua parti ale
corpului este rezistenta la eforturile de
torsiune si incovoiere care apar la
punerea in opera si in timpul exploatari
normale, la  deschiderea-inchiderea
robinetului.

Elementele de actionare (maneta tip
parghie sau fluture) sunt rezistente la
efortul de actionare a robinetului, sunt
ferm fixate pe capul exterior al tijei de
actionare prin infiletare cu surub

Opritorii sunt fixati solidar pe corpul
robinetului si pe elementul de actionare;
nu sunt reglabili sau demontabili

Robinetele pot functiona pana la
temperatura maxima de 60 °C.

Produsele rezista fara a se deteriora in
timpul  transportului,  depozitarii sl
exploatarii.
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e Securitate la incendiu

Robinetele cu obturator sferic nu fac
obiectul unor exigente particulare de
comporiare in caz de incendiu

Produsele au corpul, obturatorul s
elementele de actionare fabricate din
materiale  incombustibile, care sub
actiunea focului sau a temperaturilor
inalte nu se aprind. Ele nu favorizeaza
producerea si propagarea focului sau a
gazelor toxice.

Cauciucul sintetic tip NBR 70 SH/A din
care se fac garniturile "O" ring este un
material neinflamabil, greu combustibil,
caractenizat prin  faptul c¢a& arderea
mocnita sau carbonizarea au loc numai in
cazul existentel unei surse exterioare de
foc sau a unor temperaturi ridicate,
incetand dupa indepartarea lor.

in caz de incendiu, robinetul trebuie
inchis. La temperaturi ridicate garniturile
se distrug. In acest caz elementul de
etansare este racordul dintre sfera si
corp. La o temperatura crescuta de
650°C, chiar si alama etanseaza timp de
min. 30 minute (timp minim mediu de
raspuns la incendiu). Robinetul cu
obturator sferic se foloseste si ca element
de protectie la instalatiile de gaze.

. Igiena, sanatate si mediul

Forma constructiva si materialele
utilizate fac ca robinetele cu obturator
sferic sa nu prezinte nici un pericol
pentru sanatatea oamenilor si sa nu
constituie un factor de poluare a mediului
inconjurator in conformitate cu legislatia
in domeniu, daca se respecta cu strictete
indicatile din manualul de exploatare si
intretinere al produselor.

Materialele folosite la fabricare sunt
nepoluante, nehigroscopice, stabile din
punct de wvedere chimic, nu degaja
halogeni, nu contin substante radicactive,

nu contin substante potential cancerigene

sau alte substante daunatoare sanatati
camenilor  sau integritatii mediului

inconjurator, ele corespunzand conditilor

impuse prin “Norme generale de protectie a
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muncii’ aprobate de Ministerul Muncii cu
Ordinul nr. 508 din 20.11.2002 si de
Ministerul Sanatati cu Ordinul nr. 933 din
25142002,

Praodusele indeplinesc condiitiile
prevazute de legislatia In domeniu si
anume.Legea Securitatii si Sanatatii in
Munca nr. 319/2006 si Legea Protectiel
Mediului nr. 265/2006, cu modificarile si
completarile ulterioare.

Dupa expirarea duratei
materialele folosite la
robinetelor se pot recicla.

de viata,
fabricarea

« Siguranta in exploatare

Robinetele cu obturator sferic sunt
astfel concepute incat sa reziste la
presiuni de lucru de 5 bar sila presiuni
de incercare de 1,5xPN,

Calitatea  materialelor, modul de
asamblare a pieselor componente si
corectitudinea  montajului  garanteaza
constanta caracteristicilor de functionare
si exploatare a robinetelor in conditii de
siguranta.

Suprafata exterioara a robinetelor este
realizata cu un grad deosebit de finisare
si nu prezintd muchii taioase sau bawvurn
care sa conduca la leziuni prin contact.

Constructia robinetelor  si suprafetele
prelucrate ale pieselor (cu rugozitate
foarte mica) wusureaza curgerea  Si
impiedicd depunerea si formarea de
cruste.

Sistemele de etansare utilizate (garnituri
de tip O-nng) si modul de asamblare a
robinetele in  instalatie (cu filet si
materiale de etansare specifice
domeniului de utilizare) fac ca instalatiile
realizate cu robinetele cu obturater sferic
sa prezinte o buna etanseitate in conditii
normale de exploatare, cu respectarea
instructiunilor producatorulun.

Temperatura maxima de functionare
este de 60°C. Temperatura minima de
functionare este de -20°C.

incercarile de etanseitate a carcasei la
1,5 x PN si de etanseitate a obturatorului
la 1,1 x PN efectuate cu apa la 20°C timp
de 2 minute in conditiile specificate in SR
ISO 5208 nu au semnalat neetangeitati.
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Din punctul de vedere al incercarii de
etanseitate al obturatorului, robinetele cu
obturator sferic se incadreaza in
categoria A (nici o scapare vizibild in
timpul  duratei  incercari)  conform
clasificarii din SR 1S5S0 5208,

Producatorul efectusaza pentru
flecare robinet, in laboratorul propriu,
incercarea de etanseitate a carcasei cu
aer la presiunea de 8 bar timp de 15 s si
incercarea de etanseitate a obturatorului
la & bar timp de 15s. Verificarile
dimensicnale se efectueaza de
asemenea pentru fiecare robinet.

Robinetul se foloseste 1n  toate
situatile ce necesita durabilitate daca
sunt depasite conditile de functionare. La
o temperatura crescuta de 650°C, chiar gi
alama etanseaza timp de min. 30 minute
(in conformitate cu DIN-DVGW tabel
G.260, PN1 , GT)

» Economie de
izolare termica
Economia de energie se asigura prin
conceptia produsului, tehnologia
avansata de fabricatie, materialele
folosite si intretinerea necesara redusa,
care conduc la realizarea unor produse
cu consumuri energetice reduse.

Asamblarea robinetelor in instalatie se
realizeazd cu costuri reduse datorita
executiel rapide si fara dificultatl a
imbinarilor prin asamblare mecanica cu
filet si piulita de stréangere, elemente de
etansare si a asamblarilor cu filet (interior
sau exterior), pentru racordarea cu alte
elemente ale instalatiel.

Frodusele din alama nu corodeaza,
ceea ce conduce la o intretinere uscara,
fara costuri si eliminarea |ucrarilor de
reabilitare a instalatiilor pentru o perioada
indelungata.

Produsele nu au influentd asupra
exigentelor legate de izolarea termica;
robinetele nu afecteaza 1zolatia termica
a constructiel si nu necesitd |ucrarn de
izolare termica.

energie  si

s Protectie iImpotriva zgomotului
Materialele utilizate la fabricarea
robinetelor asigura stabilitate produsului,

AT 020-05/1515-2011

ceea ce conduce la atenuarea vibratiilor
si impiedica transmiterea zgomotelor la
elementele constructiel.

incercarile la care se supun robinetele
HERZ, privind zgomotul produs in
instalatia de gaz in conditi normale de
exploatare (la debite si presiuni
nominale), aratd ca nivelul de zgomot
produs de o armatura este redus (sub 30
dB).

2.2.2. Durabilitatea si intretinerea
produsului

Solutile  adoptate  Tn conceptia
robinetelor cu obturator sferic | calitatea
materialelor  utilizate la  fabricatie,
rezistenta la coroziune, principiul de
functionare precum si controlul eficient
efectuat in scopul mentinerii constante a
calitatii, fac posibil ca durabilitatea sa fie
de cel putin 10 ani, in conditii normale de
exploatare.

Producatorul acorda robinetelor o
garantie de 12 luni de la livrare in
conditile respectarii  instructiunilor de
punere in opera si exploatare,

Robinetele cu obturator sferic nu
necesita operati de intretinere speciala.

Forma robinetele si finisarea ridicata
a acestora, in conditille unei proiectari si
a unei execulii corecte, nu permite
impuritatilor sa se depuna, excluzand
posibilitatea obturarii.

Racordarea robinetelor la instalatie prin
infiletare permite inlocuirea fara dificultati
a acestora.

Pentru o fiabilitate ridicata a produselor,
se recomanda montarea unui filtru tip Y,
cu marimea ochiului sitei de maxim
1 x 0,6 mm, in amonte de baterie.

2.2.3. Fabricatia si controlul

Fabricarea robinetelor cu obturator
sferic, de catre firma HERZ
ARMATUREN Ges.m.b.H — Austria, se
face in sistem de management al
asigurarii calitati, conform standardului
EN IS0 8001.

Firma este certificata 1SO 5001 de catre
TUV cu cerificatul Nr. Q1530424
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Produsele se fabrica in  secti
specializate: forja, turnatone, prelucrari
mecanice, injectie mase  plastice
acoperiri electrochimice, maontaj.

Prelucrarile mecanice se realizeaza pe
masini automate cu program, aplicandu-
se continuu un control interfazic.

Lla montaj] nu se acceptd decét
reperele care corespund cerintelor normei
de produs. Toate reperele cu defectiuni
(fisuri, zgarieturn, urme de lovituri,
discontinuitati in stratul de acoperire si
alte defecte care dauneaza functionarii si
aspectului  robinetulul)  sunt  imediat
identificate si excluse, dupa care se
aplicd o procedura corectiva pentru a
putea evita repetarea defectelor. La
sfarsitul ciclului de fabricatie, fiecare
robinet este inspectat individual pentru a
se asigura conformitatea cu specificatia
de produs.

Calitatea robinetelor este asigurata la
cel mai Tnalt standard prin experienta
indelungata a societati in tehnologil de
productie Sl prin obiectivitatea
laboratoruiul propriu.

Filetele se realizeaza confarm
standardelor I1ISO 7-1 (DIN 2995 BS21),
iar verificarea lor se efectueaza cu
caliber, conform 1SO 228-1.

Firma HERZ ARMATUREN
GesmbH - Austria este dotatd cu
laborator propriu care efectueaza un
control permanent al caltati  si
performantelor produselor. Robinetele se
testeaza la o presiune de testare de 20
bar cu aer, dupa care se imerseaza
robinetul in apa pentru o durati de 15
sec. Presiunea trebuie sa se mentina la
20 bar, 15 sec.

2.2.4. Punerea in opera

Punerea
cu obturator sferic se face fara dificultati
particulare, de persoane specializate, pe
baza documentatiei producatorului, cu
respectarea conditiilor tehnice impuse de
standardele si normativele prevazute la
pct. 2.3.4. din prezentul agrement.

Nu se vor pune in opera produsele
care au fost lovite, strivite sau zgériate,
Amprentele  imprimate pe suprafata
AT 020-015/1515-2011
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in opera a robinetelor

exterioara a produselor reprezintd un
indiciu in acest sens,

FPana la punerea in opera produsele
trebuie pastrate in ambalajele originale,
protejate  de radiatia sclara, de
temperaturi ridicate, de murdarire si de
patrunderea corpurilor straine in interior
Nu se wvor utiliza produse murdare la
exterior sifsau in interior care pot afecta
etanseitatea imbinarilor, a obturatorulu
sau la tija de acticnare.

Robinetele cu obturator sferic sunt
prevazute la partea de racordare in
instalatie cu filete standardizate, ce fac
posibila punerea in opera a acestora fara
dificultati particulare, atat intr-o instalatie
noua cat si la modernizarea unei instalatii
vechi. La montajul robinetelor in instalatie
sunt necesare matenale specifice de
etansare. banda de teflon ca material de
infasurare si pasta izolatoare pentru
etangsarea racordului dintre conducta
instalatiei de gaz si robinet.

Robinetul cu obturator sferic trebuie sa
fie montat inaintea elementelor
nerezistente Ja incendiu (boilere,
manometre pentru gaz, furtunur din
cauciuc etc.). Se recomanda folosirea
robinetului Tn pozitie complet deschisa
sau inchisa si nu n pozitie intermediara

Instalatorul va plasa cheia de
actionare pe corpul robinetului in zona cu
suprafete octogonale situata in imediata
vecinatate a imbinarii filetate care se
insurubeazaldesurubeaza. Plasarea cheil
la capatul opus al robinetului fata de
imbinarea care se ingsurubeaza [
desurubeaza poate provoca
dezetanseizarea imbinarii dintre corpul
principal si cel secundar, caz in care
robinetul trebuie inlocuit cu altul etans.

Lungimea filetului elementului de
instalatie (echipamente, conducte,
fitinguri) trebuie sa fie mai micd decat
lungimea filetului  rebinetulul, n caz
contrar la o strangere mai puternica se
poate produce pierderea etanseitati
imbinarii prin fisurarea corpului
robinetulul, ruperea filetului sau blocarea
obturatorului sferic.

In  cazul in care actionarea
manetei/fluturelui este blocata total sau
partial de elemente de constructie sau
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instalatie din imediata apropiere, aceasta
poate fi fixata intr-o alta pozitie, astfel

- se desface surubul de fixare;

- se scoate manetafluturele de pe
capul axului de actionare, se rasuceste
cu 1807 si se introduce din nou pe capul
axulul de actionare,

- se monteaza surubul de fixare

Aceasta operatie nu prezintd nici un
pericol din punctul de vedere al unei
montari gresite Tntrucat opritorii  fixati
solidar de corpul robinetului si de
elementul de actionare nu permit un
maontaj gresit sau schimbarea modului de
actionare.

Robinetul se supune operaliei de
probare in contextul general al instalatie:
de gaz. conform reglementarilor legale in
vigoare.

Pentru depozitarea de lunga sau
scurta durata producatorul va furniza date
privind conditiile de depozitare
(temperatura, clasa de periculozitate efc.)

2.3. Caietul de prescriptii tehnice
2.3.1. Conditii de conceptie

Robinetele . produse de firma HERZ
ARMATUREN Ges.m.b.H — Austria sunt
astfel concepute si executate incat
corespund prevederilor standardelor si
specificatiilor EN 331, EN 12165, EN 437
ISO 7/1 ( DIN 2999) si ISO 228-1, a
standardelor si a normativelor romanesti
in domeniu

Produsele sunt astfel concepute incat
intrunesc conditile de protectie a vietii,
sanatatii, securitatea muncii, protectia

mediului  inconjurator, specificate  in
reglementarile romanesti in  domeniu:
legea calitati in constructii, legea

mediului. legea sanatatii si securitatii in
munca.

Robinetele sunt astfel concepute incat
sa reziste actunilor mecanice, termices,
chimice i de coroziune la care sunt
supuse in timpul exploatarii,

Produsele prin conceptie, materialele
utiizate si modul de montare  prezinta
rezistenta, stabilitate,  siguranta  in
exploatare si oportunitati pentru montarea
rapida si ugoara.

AT 020-05/1515-2011
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In elaborarea tehnologiei de fabricatie
s-a avut in vedere obtinerea si pastrarea
constanta a  proprietatilor  si a
caracteristicilor produselor ca si a
regulilor de verificare a calitati declarate
in Manualul de Asigurare a Calitatii al
producatorului.

Toate elementele componente ale
robinetelor sunt prevazute a fi realizate
din materiale ce corespund  cerintelor
normelor EN 12165, EN 331, EN 437,
ISO 7-1(DIN 2999, BS21) si pentru a
rezista solicitarilor diferitelor forme de
uzurd ce apar in conditi normale de
exploatare, in limitele admise de
producator si care sa nu  modifice
calitatea fluidului transportat.

Robinetele HERZ sunt astfel
concepute incat rezistd la solicitarea
temperaturii si a preswnii gazului din
nstalatie.

Robinstels HERZ sunt astfel
concepute incat permit utilizarea sculelor
universale la interventie, inchidersa /
deschiderea  robinetului se realizeaza
prin  actionarea in plan orizontal a
manetei tip parghie sau fluture, prin
rotirea acesteia in jurul axei elementului
de actionare a obturatorului sferic.

2.3.2. Conditii de fabricare

Frocesul de fabricatie al robinetelor cu
obturator  sferic  se desfasocard In
conformitate cu prevederile standardului
de produs si cu prevederile planului
calitatii, fabricatia desfagurandu-se in
sistem de management al asigurarii
calitatii, conform standardului 1ISO 9001.

in procesul de fabricatie se respecta
requlile de verificare a caltati declarate
in Manualul de asigurare a calitatii propriu
producatorului,

Matenalels, componentele 51
procedeele  utilizate la  fabricarea
produselor nu afecteaza calitatea
mediulul inconjurator.

in elaborarea si aplicarea tehnologiei
de fabricatie la robinetele cu obturator
sferic s-a avut in vedere obtinerea si
pastrarea constantd a proprietatilor  si
caracteristicilor tehnice ale produselor.
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Conditile de fabricare sunt impuse de
normele UNI 1SO si EN.

Conditiie de fabricatie sunt impuse de
standardul de produs si de standardele,
EN 331, EN 12165, EN 437, 1SO 711 (
DIN  2999) si ISO  228-1  pentru
respectarea caracteristicilor de material
canstructiv-functionale si incercari.

Materialele care intrda in alcatuirea
produselor trebuie sa fie insclite de
certificate  de calitate emise de
labaoratoare autorizate.

Filetele de racordare in instalatie sunt
executate conform normei de produs cu
respectarea prevederilor cerintelor normed
1ISO 7/1 ( DIN 2999) si ISO 228
Verificarea filetelor se realizeaza cu
caliber. Se verifica ca filetele sa aiba
spirele continue, fara bavurl, fara ruptur,
urme de strivire sau lovire.

Suprafetele de etansare nu trebuie sa
prezinte muchii, bavuri, umflaturi care sa
impiedice contactul intim pe tot conturul
sau cu elementele de etansare. La
montajul armatunii si in timpul manevrelor
de actionare se verifica ca gariturile sa
nu se deplaseze din locasurile prevazute
pentru ele.

Dupa turnare, piesele sunt supuse
tratamentelor termice specifice.

Fiecare produs este testat si verificat
in laboratorul propriv in proportie de
100%, incepand de la materiale si
terminand cu produsele finite.

2.3.3.Conditii de livrare

La livrare robinetele cu obturator
sferic sunt insolite de certificat de
garantie, certificat de calitate, instructiuni
de montare, exploatare si intretinere, in
limba romana, precum si de declaratia
producatorului de  conformitate  a
produsului cu Agrementul Tehnic eliberat
pentru  acesta, potrivit  prevederilor
standardului SR EN ISO/CEl 17050-1:
2005 si SR EN ISO/CEI-2:2005
‘Evaluarea conformitati. Declaratia de
conformitate data de furnizor”.

Robinetele se livreaza in colete sau
cutii din carton, care asigurd protectia

AT 020-05/1515-2011
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acestora impotriva loviturilor sau caderilor
accidentale, ce pot afecta integritatea lor
Pe fiecare colet se aplicd o eticheta de
identificare cu inscrisurile de la pct. 1.2,
Fe durata transportului, depozitarii si

partial a punerii in operd, produsele se
pastreaza in ambalajele originale.

Garantia acordata este de 12 luni de la
punerea in functiune, dar nu mai mult de
18 luni de la livrare.

2.3.4. Conditii de punere in opera

Punerea in opera a robinetelor cu
obturator sferic, se face de catre
personal specializat pe baza proiectelor
intocmite sl avizate, respectand
instructiunile de montaj ale producatorului
si cerintele legii 10/1995, cu madificarile
introduse prin legea 123/2007, privind
calitatea in constructii

La intocmirea proiectelor de instalatii
sanitare de alimentare a punctelor de
consum cu gaz rece potabila / gaz calda
se vor respecta standardele  si
normativele europene, si internationale,
precum si standardele si normativele
romanesti in vigoare:

- NTPEE-2008 "Norme tehnice pentru
proiectarea si executarea sistemelor de
alimentare cu gaze naturale”

- STAS 6156 — Acustica in constructii.
Prescripti  impotriva  zgomotului —
constructii civile si social culturale. Limite
admisiblle si  parametni de izolare
acustica;

- C 56-2003 - Normativ pentru verificarea
calitatii si receptia lucrarilor de constructi
si instalatiile aferente;

- NGPM/2002 - Norme generale de
protectie a muncii, ordinul MMPS nr.
508/20.11.2002 si  ordinul MS nr
933/25.11.2002,

- NGPSI - Norme generale de prevenire
si stingere a incendiilor, ordinul Ml nr.
775/1998,;

- C 300-1994 — Normativ de prevenire si
stingere a incendiilor pe durata executarii
lucrarilor de constructi s instalatii
aferente acestora;
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RPIMC — Regulament privind protectia
igiena muncii in  constructi, Ord.

9/H/1993 MLPAT.

Concluzii
Aprecierea globala

sferic

cu obturator
naturale

Utilizarea robinetelor
pentru gaze

combustibile, fabricate de firma HERZ
ARMATUREN Ges.m.b.H - Austria, in
domeniile de utiizare acceptate este
apreciata favorabil, in conditiile specifice

din

Romania, daca se respecta

prevederile prezentului agrement.

Conditii

Calitatea produsului si metoda de
fabricare, au fost examinate si gasite
corespunzatoare de catre DVGW si
TUVY si trebuie mentinute la acest
standard pe toatd durata de
valabilitate a acestui agrement.
Acordand acest agrement, Consiliul
Tehnic Permanent Pentru Constructii,
nu se implicd in prezenta sifsau
absenta drepturilor legale ale firmei de
a comercializa, monta sau intretine
produsul sau echipamentul.

Orice recomandare  relativa  la
folosirea in conditi de siguranta a
acestui  produs, procedeu  sau

echipament, care este continuta sau
se referd la acest agrement tehnic,
reprezinta cerinte minime necesare la
punerea sa in opera.
AT  ROM-2000 raspunde de
exactitatea  datelor inscrise in
agrementul tehnic i de incercarile
sau testele care au stat la baza
acestor date. Agrementul tehnic nu Ti
absolva pe furnizori  sifsau pe
utilizatori de responsabilitatile ce le
revin conform reglementanlor legale in
vigoare,

Verificarea mentinerii aptitudinii de
utilizare a produsului va fi realizata
conform programului stabilit de comun
acord cu AT ROM — 2000 si anume:
-verificarea aspectului si dimensiunilor
-verificarea etanseitatii;

-verificarea garniturilor;

AT 020-05/1515-2011
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- verificarea asigurarii mentinerii

constante a materiei prime

Verificarea la interval de 12 luni a

comportarii produsului pus in opera la cel
putin doua lucrari selectate de catre AT
ROM - 2000 SRL Bucuresti din lista de
referinte pusa la dispozitie de titularul
agrementului tehnic, actualizatd periodic
si atasata la dosarul tehnic (aspectul

exterior,

etansarea si starea garniturilor

de etansare, actionarea robinetele )

Verificarile se vor efectua la fiecare 12

luni la producator sau la A T.ROM.

-

Actiunile cuprinse in program si modul
lor de realizare vor respecta actele
normative si reglementarile tehnice in
vigoare,

e Orice modificare a tehnologiei de

fabricare si / sau introducere de noi
materii prime si materiale se va aduce
la  cunostinta  elaboratorului  de
agrement tehnic pentru a fi luata in
considerare si a se proceda la
extinderea/modificarea  agrementulul
tehnic.

AT ROM-2000 va informa Caonsiliul
Tehnic Permanent Pentru Constructii
despre rezultatul verificarilor, iar daca

acestea nu dovedesc mentinerea
aptitudinii de utilizare, wva solicita
CTPC-lui  declansarea actiunii  de

suspendare a agrementului tehnic.
Suspendarea se declanseaza si in
cazul constatani prin controale, de
catre organisme abilitate, a
nerespectarii mentinerii constante a
conditilor de fabricatie si utilizare a
produselar.

In cazul in care titularul de agrement
tehnic nu se conformeaza acestor
prevederi, se va declansa procedura
de retragere a agrementului tehnic.

Valabilitate:
31.07.2014
Prelungirea valabilitatii sau revizuirea
prezentulur  agrement  tehnic  trebuie

solicitaté cu cel putin trei luni nainte de

data expirari In
valabilitatii,

cazul
agrementul

neprelungirii
tehnic  se

anuleaza de la sine.
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DIRECTOR A.T.ROM-2000 SRL

Pentru grupa specializata Nr.05 Dr. ing. Liviu IONESCU
Presedinte «J_Q
Ing. Panait SOLZARU B i = S

= "

3. Remarci complementare ale grupei specializate

In vederea agrementarii tehnice a produselor robinete cu obturator sferic pentru
gaze naturale combustibile fabricate de fima HERZ ARMATUREN Ges.m.b.H -
AUSTRIA, a fost analizata documentatia pusa la dispozitie de catre firma HERZ
ARMATUREN ROMANIA SRL, in calitate de solicitant si titular. In urma analizari
documentatiel s-a constatat ca firma HERZ ARMATUREN Ges.m.b.H — Austria isi
desfasoara activitatea in sistem de management al asigurani calitati, pentru proiectare,
productie si distributie conform  standardului 1SO 9001, In acest sens firma HERZ
ARMATUREN Ges.m.b.H - Austria este certificatd de catre TUV - Germania cu
certificatul Nr. Q1530424

Robinetele cu obturator sferic au fost testate de catre DVGW -- Germania si sunt
considerate conforme cerintelor europene pentru utilizarea in retelele de distributie si
repartitie a gazelor naturale combustibile si a retelelor de utilizare aferente constructilor

Conceptia produselor si tehnologia moderna de fabricatie aplicata de frma HERZ
ARMATUREN Ges.m.b.H - AUSTRIA |a fabricarea robinetelor cu obturator sferic.
confera produselor realizate eficienta, fiabilitate si o durabilitate de cel putin 10 de ani, in
conditiile respectaril prevederilor prezentulul agrement tehnic.

Executia instalatilor folosind robinete cu obturator sferic este simpla, usor de
realizat si se face cu o productivitate ridicata.

Este necesar ca in perivada de valabilitate a agrementului tehnic producatorul sa
obtina date de la organisme neutre autorizate pentru comportarea in exploatare a
produselor si sa le puna la dispozitia grupei specializate in vederea prelungirii
agrementului tehnic. Datele si observatile obtinute vor fi prezentate la prelungirea
agrementulu tehnic.

Agrementul tehnic este valabil pentru “Robinete cu obturator sferic pentru gaze
naturale combustibile ", identificabile conform datelor din dosarul tehnic si la care
fabricatia. punerea in opera si performantele sunt cel putin la nivelul prezentat.

Grupa specializata nr.5 din cadrul AT ROM-2000 isi insuseste rezultatele
incercarilor efectuate de DVGW si HERZ ARMATUREN Ges.m.b.H — AUSTRIA, conform
buletinelor de incercar si a documentelor care stau la baza incercarilor §i care sunt
atasate la dosarul tehnic. Prezentam mai jos sinteza acestor Tncercari
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SINTEZA RAPORTULUI DE INCERCARI

Labarator
Descriarea Naorme de 5 ul care a
produsulul verificare Verificarea Rezultate efectuat
T S — = - e testarea
Dezen tehnic
Fobinet cu | prezentat in figa verificarea dimensiun conform figei tehnice a produsului
ohturator | tehmca a dimensiunilor corespund
sferic produsuli
Desen tehnic verificarea alemente componente canform fisei tehnice a
prezentat in fisa consiruclis produsului:
tehnica a - corp robinet alcatuit din corp principal si corp
produsului secundar exacutate din alama nichelats,
prevazut cu racorduri cu filet interior sau
exteriorn;
- oblurator sferic executat din alama cromata
- scaun realizat din 2 garmiuri din FTFE
- ax de achonare din alama
- glemant de actionare - maneia de tip flulure
sau parghie din aluminiu, vopsit in culoarea
galbans
- surub de fixare a elementuln de actionare din
ctel cromat
Robinet cu ) i
oblurator Documentatie varificares +  Pe corpul robinetului:
sfernc cu | producdtor marcajulu - hipul robinetul WGy
diametrela - diametrul nominat Tn teli s in milimetn; Cermania
Ot 15, 20 - presiunsa PN 5,
25,32, 40 | - anul fabricatiel inscriptionat cu vopsea
i 50 neagré: 2004,
SR I50 5208 verificares robinetul fu & prezentat nestanseitati s
rezistentei la deformari la presiunea de incercare de 24 bar
prresiuneg miarioard pe durata incercani (2 minule)
A CArcasel cu apa
SR IS0 5208 verificares abturatorul nu a prezental scaparn vizibile la
etangaitati presiunea de incercare de 17 8 bar, pe durata
chiuratoruliui ineercarnii (2 minute); clasificare categoria A -
robinetulun cu apa nici o scapare vizibild in tmpul durate:
incercari

4. Anexe

« EXTRASE SEMNIFICATIVE DIN PROCESUL VERBAL NR. 110606 DIN 04.06.2011
AL SEDINTEI DE DELIBERARE A GRUPEI SPECIALIZATE NR. 05.

in sedinta grupei specializate nr. 05 la care au participat: ing. Claudia IONESCU,

ing. Panait SOLZARU, ing. Cristina GEORGESCU, ing, Zoltan SARCOZ| si invitat din
partea firmei 3.C. HERZ ARMATUREN ROMANIA 5 R L. solicitantul de agrement tehnic,
s-au evidentiat indeosebi urmatoarele aspecte

~ Dosarul de agrement tehnic este complet si la elaborarea lui au fost respectate
instructiunile PAT 12004, elaborate de CTPC,;

~ Prod usele . ,Robinete cu obturator sferic pentru gaze naturale
combustibile” fabricate de firma HERZ ARMATUREN Ges.m.b.H - AUSTRIA,

.AITI?Eﬁ—fffff.ﬂf—zﬂf.f d Fﬂg‘ 1203
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corespund cerintelor de calitate cuprinse in Legea 10/1995, cu modificarile
introduse prin legea 123/2007, privind calitatea in constructii

Constatand acestea, comisia interna de avizare a APROBAT prezentul Agrement
Tehnic, cu o valabilitate de 3 ani.

« Dosarul tehnic al agrementul tehnic nr. 020-05/1515-2011 continand de
pagini face parte integranta din prezentul agrement tehnic.

Raportorul Grupei Specializate Nr.05
ing. Cristina GEORGESCU

%

Membrii grupei specializate:

.
Ing. Panait SOLZARU - Presedinte X,k
Ing. Claudia IONESCU /‘

Ing. Cristina GEDRGESQU =

Ing. Zoltan SARCOZ! ;55.
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ROMANIA

MINISTERUL DEZVOLTARII REGIONALE SI TURISMULUI
CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

AVIZ TEHNIC

in baza procesului verbal nr. 2-92 din data de 14.07.2011 al Comisiei de avizare nr.
2 a agrementelor tehnice in construciii:

CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII
AVIZEAZA FAVORABIL:

agrementul  tehnic  nr,  020-05/1515-2011, elaborat de SCA.T.ROM-2000 SRL
BUCURESTI, pentru ROBINETE CU OBTURATOR SFERIC PENTRU GAZE
NATURALE COMBUSTIBILE, al carui producator este HERZ  Armaturen
Ges.m.b.H, Austria.

Prezentul AVIZ TEHNIC este valabil pind la data de 14.07.2013 51 se poate
prelungi in situatia in care titularul face dovada mentinerii aptitudinii de utilizare a obiectului
agrementului tehnic, conform prevederilor mentionate la cap. ..conditii” din agrementul tehnic.

Agrementul tehnic este valabil pini la data de 31.07.2014. pentru titular, produciitor

si distribuitorii din anexa la agrementul tehnic si nu tine loc de certificat de calitate.

PRESEDINTELE CONSILIULUI TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTH

b

EUGEN CURTEANU




ROMANIA

MINISTERUL DEZVOLTARII REGIONALE

S| ADMINISTRATIEI PUBLICE
_CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

AVIZ TEHNIC
PRELUNGIRE

Conform procesului verbal nr. 2-102, din data de 02.07.2013 al Comisiei
de avizare nr. 2 a agrementelor tehnice in constructii, aceasta a constatat ca titularul a
facut dovada mentinerii aptitudinii de utilizare a obiectului agrementului tehnic,
conform prevederilor mentionate la cap. »conditii” din agrementul tehnic.

CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII
prelungeste AVIZUL TEHNIC al agrementului tehnic nr. 020-05/151 5-2011, referitor
la: ROBINETE CU OBTURATOR SFERIC PENTRU GAZE NATURALE
COMBUSTIBILE, pani la data de 31.07.2014.

PRESEDINTE CTPC
lulian MATAGHE
7 Sef Secretariat Tehnic CTPC
Gheorghe HASCAU
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